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Copyright (ILAC)
ILAC-G24:2007
© Copyright ILAC 2007

ILAC podporuje autorizovanou reprodukci svych publikaci nebo jejadti organizacemi,
které maji zajem o vyuzivani takovych materi@ro oblasti souvisejici se wddvanim,
normalizaci, akreditaci, dobrymi laboratornimi praktikami nebo proligeéy, jez se vztahuji
k oblasti odbornéhogsobeni nebo asili ILAC.

Organizace, jez usiluji o povoleni kreprodukci materialu z publikaci |LAtiseji
kontaktovat pedsedu nebo sekretaridt ILAC pisemnou formou nebo elektronickymi
prostedky, jako je nap elektronicka posta.

Zadost o povoleni by #ta zetelrs uvadkt:

1) publikaci ILAC nebo jejtast, pro kterou se povoleni poZzaduje;

2) kde se reprodukovany material objevi@&ku se bude pouZzivat;

3) zda bude dokument obsahujici materidl ILAC distribuovan kanfrar zpisobem,
kde bude distribuovan nebo prodavan a o jaké mnoZzstvi se bude jednat;

4) jakékoliv dalSi pivodni informace, které mohou pomoci ILAC poskytnotisipSné
svoleni.

ILAC si vyhrazuje pravo odmitnout svoleni bez usrdiddivoda takového odmitnuti.

Dokument, ve kterém se reprodukovany materidl objevi, musi obsahovat Sprohla
potvrzujici gispsvek ILAC k danému dokumentu.

Svoleni ILAC k reprodukci jejich materiélplati pouze v takovém rozsahu, jak je uvedeno
v patateénim pozadavku. Jakakoliv zma deklarovaného pouZziti matetidLAC musi byt
piedem pisemnou formou oznamena ILAC Zelém obdrZeni dalSiho svoleni.

ILAC nebude rdit za Zadné pouziti svych matefial jiném dokumentu. Jakékoliv poruseni
vySe uvedeného svoleni k reprodukci nebo jakékoliv neopnévpouzivani materiallLAC
je prisre zakazano a fize vést k pravnim krakn.

Pro obdrZeni svoleni nebo pro dalSi asistenci se lashaa’te na:

The ILAC Secretariat

c/o NATA

PO Box 7507
Silverwater NSW 2128
Australie

Fax: +61 2 9743 5311
E-mail: ilac@nata.asn.au
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Predmluva (OIML)

Mezinarodni organizace pro legalni metrologii (OIML) je&tevou mezivladni organizaci,
jejimz hlavnim cilem je harmonizaceeppigi a metrologickych kontrol aplikovanych
narodnimi metrologickymi sluzbami nebo souvisejicimi organizaceyihsilenskych stét.
Hlavni kategorie publikaci OIML jsou:

- Mezinarodni doporué¢eni (OIML R), ktera jsou vzorovymi ifedpisy, jez stanovuji
metrologické charakteristiky poZzadované oditych neficich pristroji a které
specifikuji metody a zZézeni pro kontrolu jejich shod¢lenské staty OIML budou tato

- Mezinarodni dokumenty (OIML D), které jsou informativni z hlediska povahy a které
jsou ugeny k harmonizaci a zlepSovani prace v oblasti legalni metrologie;

- Mezinarodni pokyny (OIML G), které jsou rov&Z informativni z hlediska své povahy
a které jsou weny k poskytovani pokynpro aplikaci utitych pozadavi na legalni
metrologii; a

- Mezinarodni zakladni publikace (OIML B), které definuji opermi pravidla fiznych
struktur a systétOIML.

Navrhy dopordeni OIML, dokument a pokyri jsou vytvd&eny technickymi vybory nebo
podvybory, které zahrnuji zastupcelenskych stdt. Konzulta&nim zpisobem se tohoto
procesu zéashuji téZ ukité mezinarodni a regionalni instituce. Smlouvy o spolupraci byly
uzaweny mezi OIML a ufitymi institucemi, jako jsou ISO a IEC, s cilem zabranit
poZzadavkm, jeZz by byly v uitém rozporu. V dsledku toho mohou vyrobci a uZivatelé
meficich gristroja, zkuSebni laborate, atd., sou¥né pouzivat publikace OIML a publikace
jinych instituci.

Mezinarodni doporteni, dokumenty, pokyny a zakladni publikace jsou vydavany
v angliting (E) a grekladany do francouzstiny (F) a podléhaji periodickym revizim.

Kromé toho OIML vydava nebo se &astiuje vydavanislovnika (OIML V) a periodicky
angaZuje experty v oboru legalni metrologie &al€ém sepsarexpertnich zprav (OIML E).
Ucelem expertnich zprav je poskytovat informace a dafemiua tyto zpravy jsou psany
vyhradré z hlediska jejich autora bez zapojeni technického vyboru nebo podvybomi i be
zapojeni CIML. Z tohoto@vodu nepedstavuji nuté nazory OIML.

Tato publikace — referéni ozn&eni ILAC-G24 / OIML D 10, vydani z roku 2007 — byla
vytvorena vyborem pro akreditaci ILAC a OIML TC Etalony mareni a kalibrani

a owrovaci z&izeni Tato verze nahrazuje OIML D 10 (vydani 1984). Pro finalni publikaci
byla schvélena ze strany ILAC v listopadu 2005 a Mezinarodnim uyblegalni metrologie

v roce 2002.

Publikace OIML je mozZno stahnout z internetovych stranek OIML ve &@DF soubat.
DalSi informace o publikacich OIML je mozno ziskat odeditorganizace:

Bureau International de Métrologie Légale
11, rue Turgot - 75009 Paris - Francie
Telefon: 33 (0)1 48 78 12 82

Fax: 33 (0)1 42 82 17 27

E-mail: biml@oiml.org
Internet:www.oiml.org
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POKYNY PRO STANOVENI KALIBRA CNICH INTERVAL U MERICICH P RISTROJU

Preambule

Tento dokument s pokyny je revizi OIML D 10. Byl navrzen ILAC (M&@zodni spoluprace
pro akreditaci laborat9 a OIML (Mezinarodni organizace pro legalni metrologii) jakiche
spole&ny material a jako takovy je publikovan.

Je dilezité zdiraznit, Ze:

* neni odpowdnosti akrediténich orgaf wcit laboratde, jak maji provagt svou
¢innost;

* je odpowdnosti kazdé jednotlivé laborag aby si vybrala k realizaci jakoukoliv
nebo Zadnou z metod popsanych vtomto dokumentu na gZaldagich
individualnich pateb a svého individualniho posouzeni rizik;

* je rovreZz odpowdnosti laboratie, aby vyhodnotila efektivitu metody, kterou si
vybere kimplementaci, a abyrgvzala odposdnost za @sledky rozhodnuti
ucinénych v disledku zvolené metody.

Ugel

Ucelem tohoto dokumentu je poskytnout labotEiy zejména P vytvéreni jejich
kalibratniho systému, pokyny k tomu, jakcowat kalibr&ni intervaly. Tento dokument
uréuje a popisuje metody, jeZ jsou k dispozici a jsou znamé pro vyhodnkadéarcnich
interval.

Autorstvi

Tato publikace byla vypracovana OIML a ILAC jako spoke dilo a jako revize dokumentu
OIML D 10. V ramci ILAC je ustednim bodem vyboru pro akreditaci.
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Uvod

Vyznamnym aspektem pro zachovani schopnosti laberaidgvait navazné a spolehlivé

vysledky néeni je stanoveni maximalni doby, ktera b§larbyt povolena mezi po séb

jdoucimi  kalibracemi (rekalibracemi) refetgnch nebo pracovnich etalbn

a pouzivanych gficich piistroji. Tento aspekt berou v Gvahizné mezinarodni normy,

nag.:

Norma ISO/IEC 17025:2005 [1] obsahuje nasledujici pozadavky:

Odstavec 5.5.2: ,Pro kiiové veliiny nebo hodnoty #bstrojii musi byt v fipacd,

maji tyto parametry vyznamny vliv na vysledky, zavedeny
kalibracni programy*.

Odstavec 5.5.8: ,Pokud je to z praktického hlediska mozné, musi byt veSkeré

zarizeni, které jerizeno laboratsi a které vyzaduje kalibraci,
opat'eno Stitkem, kddem nebo jinak identifikovanocedeim udani
stavu kalibrace &etre data posledni kalibrace a data nebo
terminu, kdy jefeba provést naslednou kalibraci®.

Odstavec 5.6.1 ,VeSkerédaeni pouzivané pro zkousSeni a/nebo kalibraéetng
zarizeni pro pod@na nereni (nag. pro mgreni podminek),
vyznameé ovliviujici presnost nebo platnost vyslédizkouSek,
kalibraci nebo vzorkovani, musi byted uvedenim do provozu
kalibrovano. Laborat® musi mit zaveden program a postup pro
kalibraci svého z&zeni“.

POZNAMKA Tento program ma zahrnovat systém prowdglouzivani, kalibraci, kontrolu,
Fizeni a udrzbu etalan(standard;), refere@nich materiak pouZzivanych jako

etalony (standardy) a #iciho a zkuSebniho #aeni pouzivaného pro prowad
zkousek a kalibraci.

Norma ISO 9001:2000 [10] obsahuje tento pozadavek:
Odstavec 7.6: ,V pipad, Ze je nezbytné zajistit platné vysledkyzioi zaizeni

musi byt:
a) ve specifikovanych intervalech neb@g pouZzitim kalibrovano
nebo ovrovano podle etalah navazanych na mezinarodni nebo
narodni etalony; v fipad Ze takové etalony neexistuji, musi se
zaklad pouzity pro kalibraci nebo &ovani zaznamenat".

POZNAMKA: Tento dokument se zatifuje na stanoveni kalibtaich interval meticich pristroja.

Popsané metody je ro¥h mozno vyuzit odpovidajicim @#pobem pro referéni etalony, pracovni
etalony, atd., které jsou pod kontrolou labotrato

V souladu s terminologii VIM [11] se vtomto dokumentu pouZiva termirifigmn

pristroj* namisto terminu ,&fici zaizeni*.

Obecnym delem periodické kalibrace je:

» zlepsSit odhad odchylky mezi refeten hodnotou a hodnotou ziskanou za pouZziti
meticiho pistroje a nejistoty u této odchylky v dhbkdy se pisluSny gistroj
skute&né pouziva,;

e znovu potvrdit nejistotu, kterou je mozno dosahnout pomdsiugného réiciho
pristroje; a

* potvrzeni, zda doSloi nedoslo k gjaké zmén¢ meticiho gistroje, ktera by mohla
vnést pochybnost ohledysledki dosazenych v uplynulém obdobi.

Jednim z nejvyznandjsich rozhodnuti, jez se tykaji kalibrace, je ,Kdy ji pro¥tad

a ,Jakcasto ji provadt®. Velké mnozstvi faktar ovliviiuje ¢asovy interval, ktery by

byt povolen mezi kalibracemi a ktery by labofat@la vzit v Gvahu.
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e

NejdalezitejSimi faktory jsou:

* nejistota ¥feni pozadovana nebo deklarovana labérato

» riziko, Ze nefici pristroj prekrati meze maximalniifpustné chyby i pouZzivani;

» naklady na nezbytna napravna dpat, pokud se zjisti, Zefigtroj jiz po dlouhou
dobu neposkytuje odpovidajici vysledky;

o typ pristroje;

« tendence k opé¢beni a driftu;

» doporuweni vyrobce;

e rozsah a natmost pouZzivani;

» podminky prosedi (klimatické podminky, vibrace, ionigd z&eni, atd.);

* Udaje o trendech ziskané izgchozich kalibrénich zaznarin,

e zaznamenana historie Udrzby a servisu;

» frekvence vzajemnych kontrol vzhledem k jinym reférém normam nebo #éicim
zaizenim;

» getnost a kvalita fibéZnych kontrol mezi kalibracemi;
» opateni pro pepravu a fislusna rizika; a
» Urovai zaSkoleni pracovnikobsluhy.

PrestoZe néklady na kalibraci nemohou byt za normalnich okolnosti igngrgian
stanoveni kalibrnich interval, mohou zvySené nejistoty &feni nebo vysSi rizika
z hlediska kvality nteni a sluzeb, jez vyplyvaji z delSich intefyamirovat vyznam na
prvni pohled vysokych naklaca kalibraci.

Proces stanoveni kalilitrgich interval je slozity matematicky a statisticky proces, ktery
vyZaduje odebiraniipsnych a dostataych dat Bhem kalibré&niho procesu. Zda se, Ze
neexistuji zZadné univerz@npouzitelné jednotné nejlepsi praktiky pro stanoveni
a upravovani kalibtmich interval. To vede kvytveeni poteby lepSiho chapani
stanoveni kalibrnich interval. Vzhledem ktomu, Ze Zadna jednotna metoda neni
idealre vhodna pro celé spektrum ¢fitich peistroja, neékteré z jednodusSich metod
piitazeni a pezkoumani kalibriho intervalu a jejich vhodnost prézné typy pistroja
jsou pednetem tohoto dokumentu. iBlusné metody byly podrobi publikovany

v urgitych normach (nap [2]) nebo renomovanymi technickymi organizacemi {n§gl,

[6], [7]) nebo v pisluSnych ¥deckych¢asopisech.

Dané metody je moZzno pouZzit procateEni vybeér kalibratnich intervah a ogtnou
Upravu &chto intervalh na zaklad zkuSenosti. Laborato¥nvyvinuté metody nebo
metody pijaté laboratéi je rovreZ mozno pouzit, pokud jsou vhodné a pokud jsou
validovany.

Laboratd by méla zvolit vhodné metody a ¢a by zdokumentovat pouzivané metody.
Vysledky kalibraci by rédly byt shroma@’ovany jako historicka data, aby bylo mozno
vytvorit zaklad pro budouci rozhodnuti o kalibméch intervalech danyctyigtroji.

Nezdvisle na stanovenych kalibnéch intervalech by laboratanéla mit odpovidajici
systém pro zajighi fAdného funéniho a kalibraniho stavu etalana neficich gistroja
pouzivanych mezi kalibracemi (viz odstavce 5.5.10 a 5.6.3.3 normy ISO/IEC
17025:2005).
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2 Pcatateéni vybér kalibra ¢nich intervala
Patateini rozhodnuti fi stanoveni kalibréniho intervalu je zaloZzeno na nésledujicich
faktorech:
» doporueni vyrobce fstroje;
» ocekavany rozsah a namost pouZziti;
» vliv prostredi;
* poZadovana nejistotdipnérent;
* maximalni gipustné chyby (napze strany organlegalni metrologie);
* nastaveni (nebo zma) jednotlivého fistroje;
* vliv méfené veltiny (nag. vlivy vysokych teplot na ternétanky); a
» shromazéna nebo zviejréna data o stejnych nebo obdobnyctiznich.

Prislusné rozhodnuti by o byt winéno osobou nebo osobami s obecnymi zkuSenostmi
v oblasti n&feni nebo konkrétnichistroja, jejichz kalibrace se mé prowida pokud
mozno téZ se znalosti interigbouzivanych jinymi laboratemi. Mél by byt proveden
odhad pro kazdyifstroj nebo skupinuifstroji vzhledem k délcéasu po kalibraci, po
ktery dany pistroj prav@épodobré zistane v ramci maximalnifipustné chyby po
kalibraci.

3 Metody pirezkoumavani kalibraénich intervala

Jakmile je zavedena rutinni kalibraceslonby byt mozno provad Gpravu kalibrénich
intervall za &elem optimalizace vztahu rizik a nakiaglak je uvedeno v Gvodriasti. Je
pravcEpodobné, Ze bude zj@&to, Ze intervaly, jez byly vybrany na @ku, neposkytuji
poZzadované optimalni vysledkyady divoda, jimizZ mohou byt nafiklad tyto:

» pristroje mohou byt mé&nspolehlivé, nez secekavalo;

* pouzivani nemusi byt takove, jak gegpokladalo;

* je mozZné, Ze bude postavat provedeni pouze omezené kalibracecityoh pristroja
namisto pIné kalibrace; a

o drift urceny rekalibraci fistrojn muZze ukézat, Ze Ize umoznit delSi kalibra
intervaly bez zvySeni rizik, atd.

K dispozici jefada metod proipzkoumani kalibranich interval. Zvolena metoda se lisi
podle toho, zda:

e je s gislusnymi pistroji nakladano jednotlévnebo jako se skupinami (napodle
modelu vyrobce nebo podle typu);

» pristroje gekrauji kalibraci v disledku caso pramérné nestélosti nulového bodu
piistroje ¢asoveého driftu) nebo pouzivanim;

» pristroje vykazuji izné typy nestability;

» pristroje prochazeji gizenimi; a

» jsou k dispozici data a jaigladan vyznam historii kalibraceigtroja.

Takzvana ,inZzenyrska intuice, ktera stanovilat@@ni kalibrani intervaly, a systém,

ktery udrzuje pevné intervaly bezegkoumani, se nepovazuji za dostatespolehlivé
a z tohoto dvodu se nedopotu;ji.

vytiSténo: 7.2.2012 Svc_is_jobs 01_08-P030-20080131



ILAC-G24:2007 8

Metoda 1: Automatické gézeni neboli ,staircase” (kalend#ni ¢as)
Vzdy, kdyZz dojde ke kalibracififstroje v ramci pravidelného procesu, je
nasledny interval prodlouzen, pokud se zjisti, Zet&srpj pohybuje v ramci
nap. 80 % maximalni pustné chyby, ktera je poZzadovana prgeni, nebo
zkracen, pokud se zjisti, Ze s#sfroj dostal mimo ramec této maximalni
piipustné chyby. Tato ,schodidva“ odezva mize vytvdit rychlé seéizeni
intervali a Ize jej snadno provédbez administrativniho Usili. KdyZz budou
udrzovany a pouzivany zaznamy, budou znaniipaodné problémy se
skupinou pistroja indikujici potebu technické uUpravy nebo preventivni
adrzby.
Urcitou nevyhodou § individualnim nakladani sifstroji maze byt
skute&nost, Ze je obtizné udrZzovat kalibmad pracovni z&¥ v hladkém
a vyrovnaném stavu a Ze vyZzaduje podrobné planovanédop

Bylo by nezadouci brat interval k extrdm pii pouziti této metody. Rizika
souvisejici s odejmutim velkych & vystavenych osidéeni nebo
predlavani velkych p&ta zakdzek mohou byt ve svémusiedku
neakceptovatelna.

Metoda 2: Kontrolni schéma (kalendtéi ¢as)

Tvorba kontrolnich schémat je jednim z ridgditéjSich nastraj statistického
fizeni jakosti (SQC) a je dostate& popsana v publikacich (nag3], [4]).

V zasad funguje nasledujicim Zigobem: Provede se Wbvyznamnych
kalibratnich bod a grislusné vysledky jsou zaznamenany péasu. Z &chto

zaznani se pgita rozptyl vysledit i drift, pficemz tento drift je bdi chapan
jako stedni kolisani na celém Kkaliir@m intervalu nebo vijpad® velmi

stabilnich pistroja jako drift (tj. nestabilita nulového bodu) prakolik

intervall. Z téchto hodnot je pak mozno vygitat optimalni interval.

Tato metoda se vSak obt&naplikuje (v podstat je velmi obtizg
aplikovatelna v fipact slozitych gistroji) a prakticky je mozno tuto metodu
pouzit pouze s automatickym zpracovanim d&éd®m, nez je mozno zahdjit
vypoty, pozaduji se zraé znalosti pravidla variability ffstroje nebo
obdobnych fistroji. Opst je obtizné dosahnout vyrovnanou pracovnézat
Je vSak fpustna znéna odchylka kalibrénich interval od predepsanych
intervali, aniz by to vedlo k neplatnosti vy§é; je mozZno vypoitat
spolehlivost a inejmensim teoreticky poskytuje efektivni kalitmainterval.
Vypocet rozptylu vysledik bude navic indikovat, zda jsou specitika
omezeni vyrobce tvodna, a analyza zji&tého driftu, jez bude zji&ba,
muze napomoci § indikaci jeho piciny.

Metoda 3: Cas ,pouZivani*
Jednd se o titou variaci redchozich metod. Zakladni metodestava beze
zmeény, ale kalibrani interval je vyjagen v hodinach pouZzivani namisto
kalendd&nich nesiai. Pristroj je vybaven s indikatorem uplynulébasu a je
vracen ke Kkalibraci, kdyZz tento indikator dosdhne stanovené hodnoty.
Piiklady pistroju jsou termélanky pouzivané ip extrémnich teplotach,
pistovy tlakongr pro tlak plynu, délkova #tidla (nag. pristroje, které
mohou podléhat mechanickému adfdieni). Vyznamnou teoretickou
vyhodou této metody je skutmost, Ze péet provedenych kalibraci a tim
i naklady na kalibrace seémi primo uneérné s délkoucasu, po ktery se
pristroj pouziva.

vytiSténo: 7.2.2012 Svc_is_jobs 01_08-P030-20080131
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Kromé¢ toho dochazi k automatické kontrole vyuZzitiisfroje. S pouzitim
automatické kontroly je vS8ak spojeno mnoho praktickych nevyhéetndy/
nasledujicich faktar

* neni mozno tuto kontrolu pouzit u pasivnichiisproja (nagiklad
zeslabovai) nebo etalof (odpor, kapacitni reaktance, atd.);

* nentla by se pouzivat, kdyZ je uiptroje zndmo, Ze vykazuje drift nebo
zhorSuje svou vykonnost, kdyZ je ulozen nebo kdyZz je snim
manipulovano nebo kdyz je vystaveadk kratkych cykih typu zapnuto-
vypnuto;

»  pocateni naklady na zajighi a instalaci vhodnyctasov&i jsou vysoké
a jelikoz s nimi uZivatelé mohou manipulovat, poZzaduje se nad nimi
dohled, coz bude @¢pdale zvySovat naklady;

It s

vySe uvedenych metod, nebfkalibraini) laboraté nemé zadné znalosti
ohledre data, ke kterému sé&ipluSny kalibr&ni interval ukoxi.

Kontrola #hem ¢innosti nebo zkouSeni zigobem gerné skirniky”

Jedna se o titou variaci metod 1 a 2 a je zvla$thodna pro slozZitéifstroje
nebo zkuSebni konzole. Kritické parametry se kontrémgto (jednou derén
nebo i¢askji) pomoci genosného kalibkmiho gistroje nebo pokud mozno
pomoci gerné skinky* vytvoiené specificky pro kontrolu vybranych
parametii. Pokud se pomoci¢grné skinky” zjisti, Ze dany gistroj je mimo
maximalni pipustnou chybu, je vracen k pIné kalibraci.

Velkou vyhodou této metody je skdtest, Ze poskytuje maximalni
dostupnost pro uzivateleiptroje. Je velmi vhodna prdiptroje geograficky
oddlené od kalibréni laboratde, nebd kompletni kalibrace je provedena az
tehdy, kdyZz je znamo, Ze je Zadouci. Problém ¢isggo v rozhodnuti

o kritickych parametrech a v navrzeiegné skinky".

PrestoZe je dana metoda teoreticky velmi spolehliva, jeénmigiednoznéna,
neba’ pristroj mize vykazovat poruchu uémkého parametru, ktery neni
meéren ,¢ernou skinkou“. Krom¢ toho plati, Ze charakteristiky samotné
»cerné skinky* nemuseji astat konstantni.

Priklady pistroja vhodnych pro tuto metodu jsou éfidla hustoty
(rezon&niho typu); Pt-odporové teplamy (ve spojeni s metodami na bazi
kalenddniho ¢asu); dozimetry §etre zdroje) a nitice hladiny hluku (vetrg
zdroje).

DalSi statistickéifstupy

Metody zaloZzené na statistické analyze jednotlivélistipje nebo typu
piistroje  mohou byt rowf jednim z moZnych ifstupi. Tyto metody
ziskavaji stale vice na zajmu, zejména kdyZz se pouzivaji v kombinaci
s odpovidajicimi softwarovymi nastroji. &tym piikladem takového
softwarového nastroje a jeho matematického pozadiktag, ktery popisuje

A. Lepek [9].

KdyZz ma byt provagha kalibrace velkych @ta stejnych pistroja (tj. skupin
pristroji), je mozno kalibréni intervaly grezkoumat za pomoci statistickych
metod. Podrobnéifklady je mozno nalézt n&flad v préci L.F. Pau [7].

Svc_is_jobs 01_08-P030-20080131
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Porovnani metod

Zadna metoda neni ide&lwhodna pro Gplné spektruntigtrojt, s nimiz se
pracuje (viz tabulka 1). Kroéntoho je teba poznamenat, Ze na zvolené
metody bude mit vliv to, zda matigluSna laborato v umyslu zaveést
planovanou udrzbu. Mohou se vSak vyskytnoutéjeddlSi faktory, které
budou ovliviovat vylkEr metody pisluSnou laboratd. Zvolena metoda pak
bude mit vliv na formu vedenych zaznam

Metoda 1 Metoda 2 Metoda 3 Metoda 4 Metoda 5
~Staircase” kontrolni ¢as ~cerna dalSi
schéma ~pouzivani* skfifka" statistické
pFistupy
Spolehlivost stredni vysoka stredni vysoka stredni
Aplikaéni asili nizké vysoké stredni nizké vysoké
Vyrf) vhana - pracovni stredni stfedni Spatna stfedni Spatna
zatéz
Aplikovatelnost
vzhledem ke stredni nizka vysoka vysoka nizka
konkrétnim zafizenim
Dostupnost pfistrojl stredni stredni stredni vysoka stredni

Y Pro pouziti odpovidajiciho softwarového nastroje je dosazeno lep$iho odstupriovani

Tabulka 1: Porovnani metodi prezkoumani kalibraich intervai

vytiSténo: 7.2.2012
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