Signatair EA MLA
Cesky institut pro akreditaci, o.p.s.
Hajkova 2747/22, Zizkov, 130 00 Praha 3

vydava

v souladu s § 16 zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakon,
ve znéni pozdéjsich predpist

OSVEDCENI O AKREDITACI

¢. 100/2026

AKL ZALESAK s.r.0.
se sidlem Markiivky 1392/3, Bystrc, 635 00 Brno
1CO 49449923

pro kalibra¢ni laborator ¢. 2230
Kalibrac¢ni laboratof

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace v oborech délka, rovinny uhel, objem, moment sily, sila a mechanické zkousky, vymezené
ptilohou tohoto osvédceni.

Toto osvédceni je dokladem o udéleni akreditace na zékladé posouzeni splnéni akreditacnich pozadavki podle

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posuzovani shody je pfi své ¢innosti opravnén odkazovat se na toto osvéd¢eni v rozsahu udélené akreditace po dobu
jeji platnosti, pokud nebude akreditace pozastavena, a je povinen plnit stanovené akreditacni pozadavky v souladu
s pfislusnymi pfedpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovani shody.

Toto osvédceni o akreditaci nahrazuje v plném rozsahu osvédceni ¢.: 586/2024 zde dne 4. 11. 2024, popfipadé spravni akty
na né navazujici.

Udg¢leni akreditace je platné do 8. 3. 2027

L Ing. Jan
V Praze dne 2. 3. 2026 o 2 VeliSek

Digitalni podpis:
02.03.2026 16:17:54
Ing. Jan Velisek
feditel odboru zkusebnich
a kalibra¢nich laboratofi
Cesky institut pro akreditaci, 0.p.s.



https://www.cai.cz/?page_id=19761

Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 100/2026 ze dne: 2. 3. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AKL ZALESAK s.r.0.
objekt ¢islo 2230, Kalibra¢ni laboratot
Korejska 27, 616 00 Brno

Pracovisté kalibracni laboratore:
1. Laboratof Brno Korejska 27, 616 00 Brno
2. Laborator Traplice Traplice 60, 687 04 Traplice

CMC pro obor mérené veli¢iny: Délka

Pot. Kalibrovana veli¢ina / Piedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Nejnizsi udavana - . Identifikace Praco-
dislo! Kkalibrace . . . veli¢iny rozsifena nejistota méreni? Princip kalibrace Kkalibraéniho postupu? visté
min  jedn. max  jedn.
1* Pritahoméry jako soucast trhacich Pfimé méfeni IV{P—AKL-04—01, 1
stroju a list kalibratorem CSN EN ISO 9513,
Omm az 10 mm 1,3 pm prutahoméri ASTM E83
10mm  az 100 mm 4,7 um
2% Kalibrace posuvu pri¢niku trhacich Ptimé méteni KP-AKL-03-03 1
stroju a list, silomérna zatizeni 0 mm az 50 mm 2,3 um etalony délky
50 mm az 1000 mm (0,15-L +0,015) mm
3* Snimace délky, tchylkoméry Piimé méfeni KP-AKL-03-03 1
Omm az 100 mm (5-L +0,7) pm etalony délky

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

jsou relativni vii¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahtl plati vzdy nizs$i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentii identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentl identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu (véetné vsech
zmén).

Vysvétlivky:
ASTM American Society for Testing and Materials (technickd norma USA)
L jmenovita délka [m]
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 100/2026 ze dne: 2. 3. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AKL ZALESAK s.r.0.
objekt ¢islo 2230, Kalibra¢ni laboratot
Korejska 27, 616 00 Brno

CMC pro obor mérené veli¢iny: Rovinny uhel

Po¥. | Kalibrovana velicina / Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Ne!flvlzm,udz}.vana N . Identifikace kalibra¢niho | Praco-
<ol . « . oxe rozsirena nejistota Princip kalibrace 3 -
cislo Predmét kalibrace . . . veli¢iny v postupu visté
min jedn. max jedn. méreni
1* | Uhel natoceni / Porovnani se snima¢em |KP-AKL-13-02, 2
Momentové klice 0° az 120 ° 0,21° uhlu nato¢eni VDI/VDE 2648 Blatt 1
120 °© az 300 ° 0,33°

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky
jsou relativni vi¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace muze byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu (véetné viech
zmén).

Vysvétlivky:
VDI/VDE Verien Deutscher Ingenieure / Verband der Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 100/2026 ze dne: 2. 3. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AKL ZALESAK s.r.0.
objekt ¢islo 2230, Kalibra¢ni laboratot
Korejska 27, 616 00 Brno

CMC pro obor mérené veliCiny: Objem

¥ Jmenovity rozsah . Nejnizsi udavana . i
vlfor.l Kalibrovana veli¢ina / PFredmét kalibrace Parameg'.(y) M| rozdirens nejistota Princip kalibrace . Identlﬁkace 3 Pr.ztc?
cislo . . . veli¢iny ) kalibra¢niho postupu visté

min jedn. max jedn. méreni
1* Ptistroje pro stanoveni obsahu Piimé méteni hmotnosti | KP-AKL-06-11, 1
vzduchu v ¢erstvém betonu a malté 0% az  20% 0,025 % na vaze CSN EN 12350-7

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového ¢isla oznaceny hvézdickou.

jsou relativni vii¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentu identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné viech
zmén).
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Priloha je nedilnou soucasti

osvédcéeni o akreditaci ¢.: 100/2026 ze dne: 2. 3. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veliciny:

AKL ZALESAK s.r.o.

objekt ¢islo 2230, Kalibra¢ni laboratot

Korejska 27, 616 00 Brno

Sila, mechanické zkousSky

Jmenovity rozsah

Nejnizsi udavana

Por. Kalibrovani velitina / PFedmét Parametr(y) mér. veli¢in rozSifena nejistota Princip kalibrace Identifikace Praco-
dislo! kalibrace min  jedn. max  jedn. y ) y mén"enijz P kalibra¢niho postupu® | visté
I* | Silomérna zafizeni, siloméry Porovnani KP-AKL-01-02, 2

s etalonem sily CSN EN ISO 7500-1,
0 kN az 100 kN Tah, tlak 0,007 % CSN EN ISO 376
2* | ZkuSebni trhaci stroje a lisy, Porovnani KP-AKL-01-02, 1
silomérnd zafizeni, siloméry, s etalonem sily CSN EN ISO 376,
odtrhoméry, stroje pro teceni v tahu CSN EN ISO 7500-1,
CSN EN ISO 7500-2,
0 kN az 200 kN Tah 0,07 % ASTM E4
0,2 MN az 1,0 MN 0,2 %
3* | Zkusebni trhaci stroje a lisy, Porovnani KP-AKL-01-02, 1
silomérnd zatizeni, siloméry s etalonem sily CSN EN ISO 376,
CSN EN ISO 7500-1,
0 kN az 200 kN Tlak 0,07 % ASTM E4
0,2 MN az 1,0 MN 0,1 %
1,0 MN az 5,0 MN 0,2 %
4* | ZkuSebni lisy — zatézovaci desky Samoustaveni horni Porovnani AKL-01-05-01, 1
tlaéné desky a omezeni s etalonem sily CSN EN 12390-4
OkKN/KN az 0,8 kKN/N pohybu horni desky 0,00026 kKN/kKN
5* | Kyvadlova kladiva Nepiimé méteni AKL-01-02-01, 1
CSN EN ISO 148-2,
0,17 az 20000 J 0,25 % ASTM E23, ¢ast A2
6* | Moment sily / Momentové nafadi, Porovnani KP-AKL-13-02, 1,2
zafizeni na kalibraci momentového s etalonem CSN EN ISO 6789-1,
naradi, snimace momentu sily, momentu sily BS 7882
utahovaci systémy 0,01 Nm az 20 Nm 0,08 %
20 Nm az 100 Nm 0,11 %
100 Nm az 1000 Nm 0,23 %
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 100/2026 ze dne: 2. 3. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AKL ZALESAK s.r.0.
objekt ¢islo 2230, Kalibra¢ni laboratot
Korejska 27, 616 00 Brno

Por. Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét Jmenovity rozsah . - NeJTZSI,Ud?.Vana - . Identifikace Praco-
Cislo! Kalibrace - - - Parametr(y) mér. veliiny rozSirena nejistota Princip kalibrace kalibracniho postupu? | viste
min  jedn. max  jedn. méieni?
7* | Kalibrace narfistu sily v ¢ase u Porovnani KP-AKL-01-24, 1
silomérnych zafizeni s etalonem sily CSN EN 12390-3,
0,001 kN/s  az  50kN/s 3,15% CSN EN 196-1

V piipadg, ze laboratof je schopna provadet kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.

2 Rozsifena nejistota méteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz8i hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky
jsou relativni vi¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace muze byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.

3 U datovanych dokumenth identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibratni postupy se pouZivé nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetng viech

zmén).

Vysvétlivky:

ASTM American Society for Testing and Materials (technickd norma USA)
BS British Standard (technicka normy Velké Britanie)
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