Signatair EA MLA
Cesky institut pro akreditaci, o.p.s.
Hajkova 2747/22, Zizkov, 130 00 Praha 3

vydava

v souladu s § 16 zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakon,
ve znéni pozdéjsich predpist

OSVEDCENI O AKREDITACI

¢. 162/2026

Centrum vyzkumu Re7 s.r.o.
se sidlem Hlavni 130, ReZ, 250 68 Husinec
ICO 26722445

pro kalibracni laborator ¢. 2246
Kalibrac¢ni laborator VZU

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace méfidel geometrickych veli¢in (délky a rovinného uthlu) a kalibrace méfidel sily, momentu
sily, mechanického pohybu a vibraci, vymezené ptilohou tohoto osvédéeni.

Toto osvédceni je dokladem o udéleni akreditace na zékladé posouzeni splnéni akreditacnich pozadavki podle

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posuzovani shody je pfi své ¢innosti opravnén odkazovat se na toto osvéd¢eni v rozsahu udélené akreditace po dobu
jeji platnosti, pokud nebude akreditace pozastavena, a je povinen plnit stanovené akreditacni pozadavky v souladu
s pfislusnymi pfedpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovani shody.

Toto osvédceni o akreditaci nahrazuje v plném rozsahu osvédceni ¢.: 318/2023 zde dne 15. 6. 2023, popfipadé spravni akty
na né navazujici.

Udg¢leni akreditace je platné do 1. 2. 2027

L Ing. Jan
V Praze dne 1. 4. 2026 o 2 VeliSek
Digitalni podpis:

01.04.2026 16:27:18
Ing. Jan Velisek
feditel odboru zkusebnich
a kalibra¢nich laboratofi
Cesky institut pro akreditaci, 0.p.s.



https://www.cai.cz/?page_id=19761

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Pracovisté kalibraéni laboratore:

1. Laborator délky a uhlu
korespondencni adresa:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

2. Laborato¥ vibraci
korespondencni adresa:

3. Laborator sily
korespondencni adresa:

Délka

Ptiloha je nedilnou soucasti
osvédcCeni o akreditaci ¢.: 162/2026 ze dne: 1. 4. 2026

Centrum vyzkumu RezZ s.r.o.

objekt ¢islo 2246, Kalibrac¢ni laboratot VZU
Tylova 1581/46, Jizni Pfedmésti, 301 00 Plzen

Domazlicka 2928/3, 301 00 Plzen
Tylova 1581/46, 301 00 Plzen
Orlik 266/15, Bolevec, 316 00 Plzen
Tylova 1581/46, 301 00 Plzen
Orlik 266/15, Bolevec, 316 00 Plzen
Tylova 1581/46, 301 00 Plzen

. ity s oevr . . Identifikace
51::1:;'1 Kalibrovana veli¢ina / Piredmét kalibrace - jImeHOVlty rozsah - Il:laéll;asleﬁgl(z; r Ozﬁye?:lj:;il;g;;a;gf.emz Princip kalibrace kalibra¢niho PJ;;::V:_
min jedn. max  jedn. postupu®
1 |Koncové mérky 03mm az 0,9 mm 0,3 um Me¢éfteni na komparatoru KALP-KL/55/101 1
Porovnavaci méteni s etalonem II.
0,5mm az 100 mm (0,9-L + 0,09) um  |fadu (koncové mérky)
Porovnavaci méteni s etalonem III.
100 mm az 1000 mm (1,8-L +0,18) pm  |fadu (koncové mérky)
1000 mm az 3000 mm (5'L+2) um Mg¢feni na délkoméru
2 |Nastavovaci krouzky 3mm az 300 mm pramér (3:D+0,7)um  |Mé¢&feni na délkoméru KALP-KL/55/102| 1
Opum az 100 pm | kruhovitost (0,06:V+0,1) pm  |M¢feni na kruhoméru
3 |Pevné nastavovaci odpichy Omm az 1000 mm (3-L+0,5) um  |M¢éteni na délkomeéru KALP-KL/55/103| 1
1000 mm az 6000 mm (5-L+2) um
4 |Pevnad mezni métidla Meéfeni na délkoméru KALP-KL/55/104| 1
- hladké 0mm az 300 mm (3-L+0,5) pm
- zavitové trny I mm az 300 mm (3:L+1,9) pm
- zavitové krouzky 3mm az 180 mm (3-L+1,9) um
5* |Posuvna métidla Porovnavaci méteni s etalonem IV.  |[KALP-KL/55/105| 1
Omm az 3000 mm (13-L+12) um fadu (koncové mérky)
Posuvné svarové mérky Porovnavaci méfeni s etalonem IV.
0mm az 200 mm (13-L+12) um fadu (koncové mérky)
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Ptiloha je nedilnou soucasti
osvédcCeni o akreditaci ¢.: 162/2026 ze dne: 1. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Centrum vyzkumu ReZ s.r.o.
objekt ¢islo 2246, Kalibra¢ni laboratot VZU
Tylova 1581/46, Jizni Pfedmésti, 301 00 Plzen

9 ity s iws . . Identifikace
él;:l:;'l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace - :JmenOVlty rozeah - rl:lz;f:ar‘:let:;l(z; roz§1’1§e?:il llf:}ilslgizalzzf.eniz Princip kalibrace kalibra¢niho PJ:;:; i
min jedn. max  jedn. postupu’
Vyskomeéry Porovnavaci méteni s etalonem I'V.
Omm az 1000 mm (7"L+2) pm fadu (koncové mérky)
Snimace drahy Omm az 500 mm (15-L + 15) um Meéfteni pomoci linedrniho méritka
6 |Mikrometrickd métidla KALP-KL/55/106| 1
- vnitini (skladaci) Omm az 6000 mm (7-L+ 1,5) um Meéieni na délkoméru
Porovnavaci méteni s etalonem I'V.
- vn&jsi (tfrmenova) Omm az 1000 mm (7’L+ 1,5) pm  |fadu (koncové mérky)
Porovnavaci méteni s nastavovacimi
- vnittni (dutinové) 2 mm 200 mm (7'L+1,5) um  |krouzky
7 [Uchylkoméry Omm az 100 mm 0,001 mm (3-L+0,5) um  |Méteni na délkomeéru KALP-KL/55/107| 1
Omm az 100 mm 0,01 mm (3L +2) um
8 |Carkova méfitka KALP-KL/55/108| 1
- pevna, mikroskopova Omm az 3000 mm (10-L + 5) pm Meéfeni na mikroskopu
- staceci, vysuvna, digitalni, Porovnanim s etalonovym métitkem
skladaci Omm az 5000 mm (0,08-L +0,15) um |délkoméru
Porovnanim s etalonovym métitkem
- pasmova 0 m az 100 m (0,06:L +0,13) um  |délkoméru
9* |Pfimérna deska 100mm az 5000 mm rovinnost (2'L+1)pum Meéfeni elektronickou libelou KALP-KL/55/110| 1
Pfimérné pravitko 100 mm az 5000 mm piimost 2'L+1)pum
10 |Atypické kalibry a linearni métidla Mg¢feni na délkoméru KALP-KL/55/111 1
délky 3mm az 300 mm prameér (3-D+0,7) pm
Omm az 1000 mm délka (3-L+0,5) um
11 |Radiusové, tvarové a zavitové Sablony, Meéfeni na mikroskopu se SW M2D  |[KALP-KL/55/112| 1
hladké kuzelové kalibry vnitini i vnéjsi,
kuzelovy méfi¢ primért, penetracni
jehly a atypické Sablony Omm az 1000 mm osa X (7'L +5,7) pm
0Omm az 300 mm osaY (7'L + 5,7) pm
12 |Mgérici valce kolmosti (1,2-L+ D/4 Meéfeni na kruhoméru KALP-KL/55/201| 1
100 mm az 1000 mm kolmost + 0,14) um
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Ptiloha je nedilnou soucasti
osvédcCeni o akreditaci ¢.: 162/2026 ze dne: 1. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Centrum vyzkumu RezZ s.r.o.

objekt ¢islo 2246, Kalibrac¢ni laboratot VZU
Tylova 1581/46, Jizni Pfedmésti, 301 00 Plzen

% Jmenovity rozsah s avr oo Identifikace :
VlT or.l Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace Pztlsameg'(y) V,{V“JT"ZSE 'udavanztv 9 Princip kalibrace kalibra¢niho Pr.%c?
cislo . . . meér. veliCiny |rozSifena nejistota méreni visté
min jedn. max  jedn. postupu’
13 |Uhelniky Me¢éfteni na mikroskopu se KALP-KL/55/202| 1
Omm az 1000 mm (7"L +5,7) pm SW M2D
14 |Sinusové pravitko Omm az 300 mm (3-L+0,9) um  |Méfeni na délkomeéru KALP-KL/55/205| 1
15 |Meéfidla tloustky vrstev 0Omm az 2 mm (20-L+ 1,7 um  |M¢&feni pomoci etalonu tloustky KALP-KL/55/113| 1
Ultrazvukové tloustkomeéry 0Omm az 50 mm (0,02-L + 0,03) mm |M¢éfeni pomoci koncovych mérek

1

V ptipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota méteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky

jsou relativni vii¢i métené hodnot¢, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

zmeén).
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U datovanych dokumentt identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vSech



Ptiloha je nedilnou soucasti
osvédcCeni o akreditaci ¢.: 162/2026 ze dne: 1. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Centrum vyzkumu Re7 s.r.o.
objekt ¢islo 2246, Kalibra¢ni laboratot VZU
Tylova 1581/46, Jizni Pfedmésti, 301 00 Plzen

CMC pro obor mérené veli¢iny: Rovinny thel

Poi. | Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah Parametr(y) Nejnizsi udavana - . Identifikace Praco-
< qnl ¥ M . N rozSirena nejistota Princip kalibrace o 3 v
cislo Predmét kalibrace min jedn max jedn mér. veli¢iny méreni? kalibra¢niho postupu visté
1 Uhloméry Porovnavaci méteni s etalonem KALP-KL/55/204 1
0° az  360° 1,2°¢ uhlovych mérek
Sklonoméry -180° az 180° 1,2° Meéfeni na sinusovém pravitku
2 Libely kapalinové a Meéfeni na generatoru malych thla | KALP-KL/55/203 1
elektronické -10 mm/m az 10 mm/m 2,5 pm/m
Vodovaha stavebni -10 mm/m az 10 mm/m 16 pm/m

V ptipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky

jsou relativni vii¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy nizs§i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentu identifikujicich kalibraéni postupy se pouZzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné viech
zmén).
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Ptiloha je nedilnou soucasti
osvédcCeni o akreditaci ¢.: 162/2026 ze dne: 1. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Centrum vyzkumu Re7 s.r.o.
objekt ¢islo 2246, Kalibra¢ni laboratot VZU
Tylova 1581/46, Jizni Pfedmésti, 301 00 Plzen

CMC pro obor métené veli¢iny: Mechanicky pohyb (vibrace)

Por. Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Ne]mzsalvldayana A . Identifikace Praco-
<1l v M . o rozsirena Princip kalibrace oy 3 e
Cislo Predmét kalibrace . . . veli€iny . ) kalibra¢niho postupu visté
min jedn. max jedn. nejistota mereni
1* | Zrychleni pfimocarych Porovnavaci méteni KALP-KL/56/001 2
mechanickych vibraci s etalonem vibraci (CSN ISO 16063-21)
harmonického pribéhu* /
Vibrometry a kontrolni
etalony® 0,1 m-s? az 1100 m-s™ 2%
2* | Citlivost snimact vibraci / v pasmu kmitoc¢t Porovnavaci méteni KALP-KL/56/002 2
Snimace vibraci 0,0l mV/m's? az 10000 mV/m-s 3 az 5000 Hz 2% s etalonem vibraci (CSN ISO 16063-21)

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového €isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota méteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky
jsou relativni vi¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoii dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vSech
zmén).

Dopoctem méfeni vyhodnoceni veli€iny rychlosti a vychylky mechanickych vibraci

Pfenosné vibratory uréené pro provozni pouZiti
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Ptiloha je nedilnou soucasti
osvédcCeni o akreditaci ¢.: 162/2026 ze dne: 1. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Centrum vyzkumu Re7 s.r.o.
objekt ¢islo 2246, Kalibra¢ni laboratot VZU
Tylova 1581/46, Jizni Pfedmésti, 301 00 Plzen

CMC pro obor mérené veli¢iny: Sila, mechanické zkousky (moment sily)

- ity Nejnizsi udavana .
for'l Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace Jmenoviy rozsah Pa}tameg.(y) rozgif'ené nejistota Princip kalibrace : Idsn?lﬁkace 3 Prﬁc?-
Cislo min  jedn. max  jedn. mér. veli¢iny méFeni? kalibra¢niho postupu visté
1* | Moment sily / Momentové¢ klice a dalsi Porovnavaci métenti s KALP-KL/55/302 1
zaiizeni* etalonovym zatizenim (CSN EN ISO 6789)
0,2 N'm az 1500 N'm 0,91 % momentu sily
2* | Sila (tlak, tah) / Siloméry zkuSebnich Porovnavaci méfeni s KALP-KL/54/001 3
zatézovacich systémi 2 kN az 20 kN 0,036 % etalonovym silomérem
20 kN az 100 kN 0,021 %
100 kN az 150 kN 0,11 %
150 kN az 250 kN 0,092 %
250 kN az 500 kN 0,060 %
V ptipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky

jsou relativni vii¢i métené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vech
zmeén).

Momentové Sroubovaky, snimace krouticiho momentu, pneumatické a elektrické utahovaky a utahovaci systémy

11_01-P508b K-20251001 / Strana 6z 6



		2026-04-01T16:19:47+0200


		2026-04-01T16:27:18+0200


		2026-04-01T16:31:50+0200




