Signatair EA MLA
Cesky institut pro akreditaci, o.p.s.
Hajkova 2747/22, Zizkov, 130 00 Praha 3

vydava

v souladu s § 16 zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakon,
ve znéni pozdéjsich predpist

OSVEDCENI O AKREDITACI

¢. 184/2026

AVL Moravia s.r.o.
se sidlem Tovarni 605, Hranice I-Mésto, 753 01 Hranice
ICO 64619842

pro kalibra¢ni laborator ¢. 2385
Kalibrac¢ni laboratof

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace v oborech délka, mechanicky pohyb, sila, teplota, elektrické veli¢iny, veli¢iny Casu
a frekvence, vymezené ptilohou tohoto osvédceni.

Toto osvédceni je dokladem o udéleni akreditace na zékladé posouzeni splnéni akreditacnich pozadavki podle

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posuzovani shody je pfi své ¢innosti opravnén odkazovat se na toto osvéd¢eni v rozsahu udélené akreditace po dobu
jeji platnosti, pokud nebude akreditace pozastavena, a je povinen plnit stanovené akreditacni pozadavky v souladu
s pfislusnymi pfedpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovani shody.

Toto osvédceni o akreditaci nahrazuje v plném rozsahu osvédceni ¢.: 102/2024 zde dne 1. 3. 2024, popiipad¢€ spravni akty na
né navazujici.

Udg¢leni akreditace je platné do 24. 10. 2027

L Ing. Jan
V Praze dne 14. 4. 2026 S 2 VeliSek
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https://www.cai.cz/?page_id=19761

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Pracovisté kalibraéni laboratore:

1. Pracovis§té Brno
2. Pracovisté Hranice

Priloha je nedilnou soucasti

AVL Moravia s.r.o.

objekt ¢islo 2385, Kalibra¢ni laboratot

Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno
Tovarni 605, Hranice I — Mésto, 753 01 Hranice

osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

CMC pro obor mérené veli¢iny: Délka
Pof. Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah R NejniZsi uddvand - . Identifikace | p
w1l . Parametr(y) mér. veli¢iny rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho vy
Cislo kalibrace . . . < 3 visté

min jedn. max jedn. méreni postupu
1* | Délka / Primér valce dynamometrt Prameér valce stanoveny Piimé méteni AW-02-1019 2
pro zkousky motorovych vozidel 1,2m az 1,5m z délky obvodu 0,09 m |diametrickou paskou
V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

jednotky jsou relativni vii¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlep$ich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy niz§i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné viech
zmén).

11_01-P508b K-20251001 / Stranalz13




Priloha je nedilnou soucasti

osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AVL Moravia s.r.o.

objekt Cislo 2385, Kalibra¢ni laboratof
Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

CMC pro obor métené veli¢iny: Mechanicky pohyb
Por. | Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah R, Nejnizsi uddvana rozsirena - . Identifikace )\ p
Cislo! Kalibrace - - - Parametr(y) mér. veli¢iny nejistota méFent? Princip kalibrace kalibraéniho viste
min  jedn. max  jedn. postupu?
1* | Rychlost na obvodu valce / Vypocet na zakladé AW-02-1016 2
Dynamometry pro zkousky stanovenych referen¢nich
motorovych vozidel 1 kmh!  az 300 km'h!' |891,2 Hz a7 267,3 kHz 0,021 % + 0,0039 kmh! |otdéek a priméru valce
2* | Digitalni otackomeéry, snimace Porovnani s etalonovym | AW-02-1007 1
otacek, stroboskopy — opticky 1 min!  az 100000 min’ 1 pulz na otacku 0,006 % otaCkomérem
pulzni (IRC ¢idlo) 10 min!'  az 30000 min' |0,001 kHz az 100 kHz 0,006 %
3* | Snimace otacek s vysokym Porovnani s etalonovym | AW-02-1007 2
poctem pulzl na otacku / ¢itaCem
Dynamometry pro zkousky
motorovych vozidel O min' az 500 min! |0,0 kHz az 102,4 kHz 0,000036 % + 0,0058 min!
500 min' az 1000 min' |102,4 kHz az204,8 kHz | 0,00010 % -+ 0,0055 min™'
1000 min"  az 1500 min' |204,8 kHz az307,2kHz | 0,00016 % + 0,0050 min™'
1500 min!  az 2000 min' |307,2 kHz az 409,6 kHz | 0,00019 % + 0,0044 min"
2000 min!'  az 2500 min'  |409,6 kHz az 512,0 kHz | 0,00022 % + 0,0039 min
4* | Rychlost proudéni vzduchu / Piimé méfeni etalonovym |AW-02-1017 2
Ventilatory pro zkousky anemometrem
motorovych vozidel 10 kmh! az 140 km-h! 2,44 % + 0,82 km-h’!

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového ¢isla oznaceny hvézdickou.
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou ptislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez

jednotky jsou relativni vi¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahi plati vzdy niz§i hodnota nejistoty.

zmén).
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U datovanych dokumentti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vsech




Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

AVL Moravia s.r.o.
objekt Cislo 2385, Kalibra¢ni laboratof
Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

CMC pro obor mérené veli¢iny: Sila
Po¥. Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) Ne!giiéi'udz’}'vané - . Ide:ntifivk A€ | praco-
Cislo! Kalibrace - - - méF., velidiny rozsnrell? nerjlstota Princip kalibrace kalibraéniho viste
min jedn. max jedn. méieni? postupu?
1* | Sila na obvodu valce / Dynamometry Vypocet na zakladé stanovené¢ho AW-02-1015 2
pro zkousky motorovych vozidel 500 N az 25000 N 0,023 % + 0,026 N | referenéniho momentu a prameéru valce
2* | Moment sily / Dynamometry pro Porovnani pomoci etalonovych zavazia | AW-02-1011 1
zkousky toc¢ivych stroji 0,01 Nm az 10 Nm 0,2 % kalibra¢nich ramen
10 Nm  az 20 Nm 0,1 %
20Nm  az 100 Nm 0,075 %
100 Nm  az 10000 Nm 0,05 %
3* | Moment sily / Dynamometry pro Porovnani pomoci etalonovych zavazia | AW-02-1011 2
zkou§ky motorovych vozidel 300 Nm az 15000 Nm 0,031 % + 0,014 Nm | kalibracnich ramen

IV pfipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢&isla oznadeny hvézdickou.

jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy niz§i hodnota nejistoty.

zmén).
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U datovanych dokumentti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné viech




Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny: Teplota

AVL Moravia s.r.o.

objekt Cislo 2385, Kalibra¢ni laboratof
Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

Por. Kalibrovana velicina / Jmenovity rozsah y - Neg{lvlzm’udahvana - . Idefntlﬁ,k 2°¢ | praco-
a1 v « . Parametr(y) mér. veliciny rozSirena nejistota Princip kalibrace kalibracniho cvox
¢islo Predmét kalibrace N . o 3 visté
min jedn. max jedn. méfeni postupu
1* | Odporové a termoelektrické Snimace o priméru do 9,5 mm a Generovani ledovou tfisti AW-02-1010 1
snimace teploty 0°C délky 102 mm 0,3°C
35°C az 100 °C 0,5°C Generovani kalibra¢ni pickou
100 °C az 200 °C 0,7°C
200 °C az 350 °C 1,0 °C

!V pifpadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového &isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou prislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez

jednotky jsou relativni viici méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlep$ich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

zmén).
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U datovanych dokumentti identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentii identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné viech




Priloha je nedilnou soucasti

osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

AVL Moravia s.r.o.

objekt Cislo 2385, Kalibra¢ni laboratof
Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

Elektrické veli¢iny

Jmenovity rozsah

Identifikace

Pof. | Kalibrovana veli¢ina / PFfedmét s, oy Nejniz$i udavana o . S Praco-
a1 . Parametr(y) mér. veliciny v o e ) Princip kalibrace kalibraéniho v x
¢islo kalibrace min  jedn. max jedn. rozsifena nejistota méieni postupu® visté
1* | Stejnosmérné napéti / Voltmetry, Generovani etalonovym | AW-02-1003 1
multimetry a revizni pfistroje OmV az 200 mV 0,0044 % + 5,3uV kalibratorem
02V az 2V 0,0044 % + 7,5uV
2V az 20V 0,0036 % + 68 uV
20V az 200V 0,0044 % + 750 pv
200 V az 1025V 0,0044 % + 7,5 mV
Stejnosmérné napéti / Zdroje a Piimé méfeni etalonovym | AW-02-1003
kalibratory OmV az 100 mV 0,0043 % + 4,8 uV multimetrem
100 mV ~ az 1000 mV 0,0029 % + 11 uVv
1V az 10V 0,0028 % + 71 pV
10V az 100V 0,0044 % + 920 pv
100 V az 1000 V 0,0048 % + 14 mV
2* | Stejnosmérny proud / Generovani etalonovym | AW-02-1004 1
Ampérmetry, multimetry, kalibratorem
klestova métidla a proudové
snimace, ptevodniky proud /
proud, ptevodniky proud / napéti OpA  az 200 pA 0,014 % + 0,049 pA
0,2mA az 2 mA 0,012 % + 0,067uA
2mA az 20 mA 0,0065 % + 0,51pA
20mA az 200 mA 0,0081 % + 5,2 A
0,2 A az 2A 0,013 % + 64 pA
2A az 30A 0,049 % + 0,71 mA
Generovani kalibratorem
30 A az 1500 A 0,35 % s vicezavitovou civkou
Stejnosmérny proud / Zdroje a Pfimé méfteni etalonovym | AW-02-1004
kalibratory OpA  az 100 pA 0,058 % + 31 nA multimetrem
0,l mA az 1 mA 0,058 % + 72 nA
ImA az 10 mA 0,058 % + 2,4 pA

11_01-P508b K-20251001 / Strana 5z 13




Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AVL Moravia s.r.o.

objekt Cislo 2385, Kalibra¢ni laboratof
Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

Pof. | Kalibrovana veli¢ina / PFfedmét Jmenovity rozsah P vy . Nejnizs$i udavana . . Ide.ntifivk 2¢¢ | praco-
dislo! kalibrace . . . arametr(y) méf. veli¢iny roz§ifena nejistota méfeni? Princip kalibrace kalibracniho visté
min  jedn. max jedn. postupu?
I0mA az 100 mA 0,058 % + 7,8 A
100 mA az 400 mA 0,058 % + 50 pA
0,4 A az 1A 0,058 % + 0,26 mA
1A az 3A 0,12 % + 1,8 mA
3JA az 10 A 0,18 % + 4,2 mA
3* | Stridavé napéti / Voltmetry, Generovani etalonovym | AW-02-1003 1
multimetry a revizni pfistroje ImV az 200mV 10 Hz a7 45 Hz 0,29 % + 84 uV kalibratorem
45 Hz az 1000 Hz 0,049 % + 38 uv
1 kHz az 20 kHz 0,12 % + 359 pv
20 kHz az 100 kHz 0,46 % + 0,15 mV
100 kHz az 500 kHz 0,97 % + 0,52 mV
0,2V az 2V 10 Hz az 45 Hz 0,29 % + 0,6 mV
45 Hz az 1000 Hz 0,049 % + 0,19 mV
1 kHz az 20 kHz 0,097 % + 0,24 mV
20 kHz az 100 kHz 0,36 % + 3,4 mV
100 kHz az 500 kHz 0,55 % + 6,5 mV
2V az 20V 10 Hz az 45 Hz 0,29 % + 5,3 mV
45 Hz az 1000 Hz 0,046 % + 1,9 mV
1 kHz az 20 kHz 0,081 % + 2,4 mV
20 kHz az 100 kHz 0,29 % + 55 mV
20V az 200V 30 Hz az 45 Hz 0,065 % + 35 mV
45 Hz az 1000 Hz 0,049 % + 17 mV
1 kHz az 20 kHz 0,12 % + 68 mV
200 V az 1020V 30 Hz az 45 Hz 0,065 % + 0,36 V
45 Hz az 1000 Hz 0,049 % + 0,21V
1 kHz az 20 kHz 0,2% +0,73V
Stridavé napéti / Zdroje a Pfimé méfeni etalonovym | AW-02-1003
kalibratory ImV az 100 mV 3 Hzaz5Hz 1,2 % +0,059mV | multimetrem

11_01-P508b K-20251001 / Strana 6z 13




Priloha je nedilnou soucasti

osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AVL Moravia s.r.o.
objekt ¢islo 2385, Kalibra¢ni laboratot

Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

Por.
&islo!

Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét
kalibrace

Jmenovity rozsah

min jedn. max jedn.

Parametr(y) méf. veliiny

Nejnizs$i udavana

roz§ifena nejistota méfeni?

Princip kalibrace

Identifikace
kalibra¢niho
postupu’

Praco-
visté

5Hzaz 10 Hz

10 Hz az 20 kHz

20 kHz az 50 kHz
50 kHz az 100 kHz
100 kHz az 300 kHz

0,41 % + 0,059 mV
0,07 % + 0,049 mV
0,14 % + 0,064 mV
0,7 % + 0,12 mV
4,7% + 0,72 mV

3 Hzaz5Hz
5Hzaz 10 Hz

10 Hz az 20 kHz

20 kHz az 20 kHz
50 kHz az 100 kHz
100 kHz az 300 kHz

1,2 % + 0,45 mV
0,41 % + 0,45 mV
0,07 % + 0,35 mV
0,14 % + 0,59 mV

0,7 % + 0,94 mV

4,7 % + 0,77 mV

1V az 10V

3 Hzaz 5 Hz
5Hzaz 10 Hz

10 Hz az 20 kHz

20 kHz az 50 kHz
50 kHz az 100 kHz
100 kHz az 300 kHz

1,2 % +4,5mV
0,41 % + 4,5 mV
0,07 % + 3,5 mV
0,14 % + 5.9 mV

0.7 %+ 9.4 mV

47 % + 58 mV

10V az 100V

3 Hzaz5Hz
5Hzaz 10 Hz

10 Hz az 20 kHz
20 kHz az 50 kHz
50 kHz az 100 kHz
100 kHz az 300 kHz

1,2% +45mV
0,41 % + 45 mV
0,07 % + 36 mV
0,14 % + 59 mV

0,7 % + 95 mV

47% +0,77V

100 V az 1000V

3 Hzaz 5 Hz
5Hzaz 10 Hz

10 Hz az 20 kHz
20 kHz az 50 kHz
50 kHz az 100 kHz

12 %+ 027V
041 %+027V
0,07 % + 0,56 V
0,14 %+ 0,71 V

0,7% +092V
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Priloha je nedilnou soucasti

osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AVL Moravia s.r.o.
objekt ¢islo 2385, Kalibra¢ni laboratot

Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

Pof. | Kalibrovana veli¢ina / PFfedmét Jmenovity rozsah vy . Nejnizs$i udavana . . Ide.ntifivk 2¢¢ | praco-
a1 . Parametr(y) mér. veli¢iny v o e < o Princip kalibrace kalibracniho ooy
cislo kalibrace min jedn. max jedn. rozSirena nejistota méreni postupu’ visté
4* | Stridavy proud / Multimetry, Generovani etalonovym | AW-02-1004 1
ampérmetry a revizni pfistroje, kalibratorem
ptevodniky proud / proud,
ptevodniky proud / napéti 20 pA  az 200 pA 10 Hz az 45 Hz 0,28 % + 0,41 pA
45 Hz az 1000 Hz 0,13 % + 0,41 pA
1 kHz az 10 kHz 1,8 % + 0,41 pA
0,2 mA az 2 mA 10 Hz az 45 Hz 0,28 % + 0,87 nA
45 Hz az 1000 Hz 0,12 % + 0,73 pA
1 kHz az 10 kHz 0,97 % + 1,2 uA
2mA az 20 mA 10 Hz az 45 Hz 0,28 % + 8,6 uA
45 Hz az 1000 Hz 0,12% + 7,1 pA
1 kHz az 10 kHz 0,65 % + 12 pA
20mA az 200 mA 10 Hz az 45 Hz 0,28 % + 86 pA
45 Hz az 1000 Hz 0,12 % + 71 uA
1 kHz az 10 kHz 0,65 % + 0,12 mA
0,2 A az 2A 10 Hz az 45 Hz 0,28 % + 0,95 mA
45 Hz az 1000 Hz 0,13 % + 0,81 mA
1 kHz az 5 kHz 0,81 % + 1,3 mA
2A az 30 A 30Hz az45 Hz 0,25 % + 9,7 mA
45 Hz az 100 Hz 0,057 % + 6,6 mA
0,1 kHz az 1 kHz 0,41 % + 9,0 mA
Generovani kalibratorem | AW-02-1004
30 A az 600 A 50 Hz az 400 Hz 0,12 % s vicezavitovou civkou
600 A az 1500 A 50 Hz az 60 Hz 0,35 %
Stridavy proud / Zdroje a Pfimé méfteni etalonovym | AW-02-1004
kalibratory 1pA  az 100 pA 3Hzaz5Hz 1,3 % + 0,081 pA | multimetrem

5Hzaz 10 Hz
10 Hz az 5 kHz
5kHz az 10 kHz

0,41 % + 0,081 pA
0,18 % + 0,08 pA
0,41 % + 0,83 pA
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Priloha je nedilnou soucasti

osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AVL Moravia s.r.o.

objekt Cislo 2385, Kalibra¢ni laboratof
Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

Pof. | Kalibrovana veli¢ina / PFfedmét Jmenovity rozsah P vy . Nejnizs$i udavana . . Ide.ntifivk 2¢¢ | praco-
dislo! kalibrace . . . arametr(y) méf. veli¢iny roz§ifena nejistota méfeni? Princip kalibrace kalibracniho visté
min  jedn. max jedn. postupu?
0,1 mA az I mA 3Hzaz5Hz 1,2% + 0,55 pA
5Hzaz 10 Hz 0,35 % + 0,55 pA
10 Hz az 5 kHz 0,12 % + 0,56 pA
5 kHz az 10 kHz 0,23 % + 3,4 uA
I mA az 10 mA 3Hzaz5Hz 1,3% + 7,6 pA
5Hzaz 10 Hz 0,41 % + 7,6 pA
10 Hz az 5 kHz 0,18 % + 7,4 pA
5kHz az 10 kHz 0,41 % + 83 pA
10mA az 100 mA 3Hzaz5Hz 1,2 % + 0,055 mA
5SHzaz 10 Hz 0,35 % + 0,055 mA
10 Hz az 5 kHz 0,12 % + 0,053 mA
5kHz az 10 kHz 0,24 % + 0,32 mA
100mA az 400 mA 3Hzaz5Hz 1,2 % + 0,49 mA
5SHzaz 10 Hz 0,35 % + 0,49 mA
10 Hz az 5 kHz 0,12 % + 0,53 mA
S5kHz az 10 kHz 0,24 % + 4,4 mA
400 mA  az 1A 3Hzaz5Hz 1,2 % + 0,55 mA
5Hzaz 10Hz 0,35 % + 0,55 mA
10 Hz az 5 kHz 0,12 % + 0,71 mA
S5kHz az 10 kHz 0,41 % + 11 mA
1A az 3A 3Hzaz5Hz 1,3% +2,7mA
5Hzaz 10 Hz 0,41 % + 2,7 mA
10 Hz az 5 kHz 0,18 % + 3,9 mA
5kHz az 10 kHz 0,41 % + 27 mA
3A az 10 A 3Hzaz5Hz 1,3% + 8,5 mA
5Hzaz 10 Hz 0,41 % + 8,5 mA
10 Hz az 5 kHz 0,18 % + 13 mA

5kHz az 10 kHz

0,41 % + 89 mA
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Priloha je nedilnou soucasti

osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AVL Moravia s.r.o.

objekt Cislo 2385, Kalibra¢ni laboratof
Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

Identifikace

Pof. | Kalibrovana veli¢ina / PFfedmét Jmenovity rozsah vy . Nejnizs$i udavana . . S Praco-
a1 . Parametr(y) mér. veli¢iny v o e < o Princip kalibrace kalibracniho ooy
cislo kalibrace min  jedn. max jedn. rozsiFena nejistota méreni postupu’ visté
5* | Stejnosmérny odpor / Piimé méfeni etalonového | AW-02-1013, 1
Multimetry, ohmmetry, revizni odporu AW-02-1014
ptistroje, pfevodniky odpor /
napéti 100 pQ 0,015 %
I mQ 0,032 %
10 mQ 0,037 %
100 mQ 0,0050 %
1Q 0,0050 %
10 Q 0,0060 %
100 Q 0,0051 %
1 kQ 0,0051 %
10 kQ 0,0050 %
100 kQ 0,0051 %
1 MQ 0,0080 %
10 MQ 0,0081 %
100 MQ 0,013 %
1 GQ 0,040 %
Stejnosmérny odpor / Odporové Piimé méfeni etalonovym | AW-02-1012
dekady, rezistory a kalibratory 00 az 10 Q 0,012 % + 3,5 mQ multimetrem
10 Q az 100 Q 0,012 % + 4,8 mQ
100 Q az 1 kQ 0,012 % + 15 mQ
1kQ az 10 kQ 0,012% + 0,15 Q
10kQ az 100 kQ 0,012% + 1,6 Q
100 kQ  az 1 MQ 0,012 % +24 Q
1 MQ az 10 MQ 0,047 % + 0,42 kQ
I0MQ az 100 MQ 0,93 % + 16 kQ
100 MQ  az 1 GQ 2,4 % + 0,2 MQ
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AVL Moravia s.r.o.

objekt Cislo 2385, Kalibra¢ni laboratof
Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

Pof. | Kalibrovana veli¢ina / PFfedmét Jmenovity rozsah vy . Nejnizs$i udavana . . Ide.ntifivk 2¢¢ | praco-
Zislo! Kalibrace - - - Parametr(y) mér. veli¢iny rozii¥ens nejistota méFen? Princip kalibrace kalibracniho viste
min  jedn. max jedn. postupu?
Pfimé méfeni etalonovym | AW-02-1012
kalibratorem a
multimetrem
OmQ az 0,IlmQ 0,74 uQ (voltampérova metoda)
0,lmQ az ImQ 0,025 % + 0,74 pQ
ImQ az 10 mQ 0,052 % + 0,45 uQ
I0mQ az 100mQ 0,020 % + 3,6 pQ
0,1 Q az 1Q 0,019 % + 4,3 uQ
1Q az 10 Q 0,013 % + 61 pQ
10 Q az 100 Q 0,012 % + 170 uQ
6* | Elektricky vykon ¢inny / Generovani etalonovym AW-02-1005 1
Wattmetry, analyzatory siti a kalibratorem
revizni pfistroje s rozsahy (1 az
1000) V a (45 az 100) Hz 0,3W az 30 kW (0,3az30) A cosp=1 0,12 %
cos ¢ =(0,8 az 0,99) 0,35 %
cos @ =(0,5 az 0,8) 0,75 %
Porovnani s etalonovym
wattmetrem s proudovym
30kW az 600 kW (30 az600) A cosp=1 0,13 % snimacem
cos ¢ =(0,8 az 0,99) 0,35 %
cos =(0,52az0,8) 0,75 %
Elektricky vykon zdanlivy / Generovani etalonovym AW-02-1005
Wattmetry, analyzatory siti a kalibratorem
revizni pfistroje s rozsahy (1 az
1000) V 03VA az 30kVA | (0,3az30) A (45az400) Hz 0,12 %
Porovnani s etalonovym
wattmetrem s proudovym
30kVA az 600 kVA | (30az600)A (45az150)Hz 0,12 % snimaCem

IV pfipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznageny hvézdickou.
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AVL Moravia s.r.o.
objekt Cislo 2385, Kalibra¢ni laboratof
Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou prislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez
jednotky jsou relativni vii¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahi plati vzdy niz§i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentti identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné viech
zmén).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 184/2026 ze dne: 14. 4. 2026

AVL Moravia s.r.o.
objekt Cislo 2385, Kalibra¢ni laboratof
Olomoucka 3419/7, Zidenice, 618 00 Brno

Veli¢iny ¢asu a frekvence

Jmenovity rozsah

Nejnizsi udavana

Identifikace

g;:lf;l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace - - - i@;alvlﬁgg; roz§i1"e13{l ne,jistota Princip kalibrace kalibra¢niho P;iagig_
min jedn. max jedn. méieni? postupu?
1* | Casovy interval / Ruéné ovladané stopky, Easové Porovnani s etalonovym AW-02-1001 1
spinace Is az 3600 s 0,42 s Citacem
2* | Casovy interval / Casova zakladna valcového Porovnani s etalonovym AW-02-1018 2
dynamometru pro zkousky motorovych vozidel 1000 s 0,0015 s | generatorem casového intervalu
2000 s 0,0034 s
3* | Frekvence / Méfidla frekvence a frekvencni Generovani etalonovym AW-02-1006 1
normaly 1 Hz 0,0032 % generatorem frekvence
10 Hz 0,0032 %
100 Hz 0,0032 %
1 kHz 0,0032 %
10 kHz 0,0032 %
100 kHz 0,0032 %
1 MHz 0,0032 %
10 MHz 0,0032 %
Piimé méfeni etalonovym AW-02-1008
3 Hz az 5 Hz 0,05 % ¢itaCem
5 Hz az 10 Hz 0,01 %
10 Hz az 40 Hz 0,01 %
40 Hz az 1 MHz 0,001 %

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

jednotky jsou relativni vii¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlep$ich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy niz§i hodnota nejistoty.
U datovanych dokumentu identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vsech
zmén).
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