Signatair EA MLA
Cesky institut pro akreditaci, o.p.s.
Hajkova 2747/22, Zizkov, 130 00 Praha 3

vydava

v souladu s § 16 zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakon,
ve znéni pozdéjsich predpist

OSVEDCENI O AKREDITACI

C. 493/2025

METROTEST s.r.o.
se sidlem T.G.Masaryka 2104, 272 01 Kladno
ICO 48950556

pro kalibra¢ni laboratof ¢. 2414
Kalibrac¢ni laborator METROTEST

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace v oboru délka, sila a tvrdost, vymezené ptilohou tohoto osvédéeni.

Toto osvédceni je dokladem o udéleni akreditace na zakladé posouzeni splnéni akreditacnich pozadavki podle

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posuzovani shody je pti své Cinnosti opravnén odkazovat se na toto osvédceni v rozsahu udélené akreditace po dobu
jeji platnosti, pokud nebude akreditace pozastavena, a je povinen plnit stanovené akreditaéni pozadavky v souladu
s pfislusnymi predpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovani shody.

Toto osvédceni o akreditaci nahrazuje v plném rozsahu osvédéeni ¢.: 244/2024 zde dne 29. 5. 2024, popiipadé spravni akty
na né navazujici.

Udgleni akreditace je platné do 5. 6. 2029

V Praze dne 30. 9. 2025 I“{g- Jan Vellsek
-+~ Digitalni podpis:
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https://www.cai.cz/?page_id=19761

Priloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 493/2025 ze dne: 30.9.2025
Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

METROTEST s.r.o.
objekt Cislo 2414, Kalibra¢ni laboratotr METROTEST
T.G.Masaryka 2104, 272 01 Kladno

CMC pro obor mérené veli¢iny: Délka

Por. | Kalibrovana veli¢ina / Piedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) Neylvlzm,udz}?fana I . Identifikace kalibra¢niho | Praco-
w11 . < oy rozSifena nejistota Princip kalibrace 3 N
cislo kalibrace . . . mér. veliCiny ‘v o postupu visté
min jedn. max jedn. méreni
1 Kalibrace méficich ramen Koénusovym etalonem a KPO1
0 m az 4,5m (1,5SL +2) um kalibracni kouli (ASME Bg89.4.22)
2* |Kalibraci soufadnicovych Koncovymi mérkami a KP06
meéficich stroju 0m az 3m (1L + 0,25) um | kalibraé¢ni kouli (CSN EN ISO 10360-2)
V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky jsou
relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepSich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na podminkach takové
kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vsech zmén).
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 493/2025 ze dne: 30.9.2025

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

METROTEST s.r.o.
objekt Cislo 2414, Kalibra¢ni laboratotr METROTEST
T.G.Masaryka 2104, 272 01 Kladno

CMC pro obor mérené veli¢iny: Sila, mechanické zkousky

Pof. Kalibrovana velicina / Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Ne;if{iiﬁ, udz'?.vané - . Identifikace kalibra¢niho | Praco-
<roqnl - < . o rozSifena nejistota Princip kalibrace 3 v
Cislo Predmét kalibrace min jedn max jedn velic¢iny méFeni? postupu visté
1* | ZkuSebni trhaci stroje Porovnani s etalonovym KP02
silom&rem (CSN EN ISO 7501-2;
CSN ENISO 376;
CSN EN ISO 7500-2;
0,04 N az 50 kN tah 0,6 % ASTM E4)
2* | ZkuSebni lisy Porovnani s etalonovym KPO3
silomérem (CSN EN ISO 7501-2;
CSN EN ISO 376;
CSN EN ISO 7500-2;
0,04 N az 50 kN tlak 0,6 % ASTM E4)
vrdost — Tvrdomé az ockwe , C -
3* | Tvrd Tvrdoméry 10 HRC Z 80 HRC Rockwell C 0,5 HRC CSN EN ISO 6508-2 KP04
20 HV az 3000 HV Vickers 0,5 % CSN EN ISO 6507-2
20 HBW az 650 HBW Brinell 0,5 % CSN EN ISO 6506-2

V ptipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky
jsou relativni vii¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy nizs§i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentu identifikujicich kalibraéni postupy se pouZzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné viech
zmén).
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