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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TECHNICKE LABORATORE OPAVA, akciova spole¢nost
objekt ¢islo 2277, Kalibra¢ni laboratof geometrickych veli¢in
Tesinskd 2962/79b, Predmésti, 746 01 Opava

Piiloha je nedilnou soucasti

osvédceni o akreditaci €.: 77/2026 ze dne: 16. 2. 2026

CMC pro obor mérené veli¢iny: Délka
Por Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana Identifikace Praco-
sl ", | Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace Parametr(y) mér. veli¢iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho | = .. e
cisto min jedn. max jedn. méieni 2 postupu 3 viste
1 Etalonové stupnice Me¢éfeni na multisenzorovém KP 1.1
Omm az 1000 mm (2'L +0,7) um | pristroji Werth Video-Check-HA
2 | Koncové mérky Porovnanim etalonovymi KP 1.2
05mm az 1000 mm (0,8-L +0,08) um | koncovymi mérkami
3 Meéfici skla pro kontrolu rovinnosti Piimé méteni na délkoméru KP13
a rovnobéznosti ploch Omm az 100 mm 0,2 pm
Drzék zakladnich mérek a prislusenstvi Omm az 1500 mm 0,25 um Piimé méfeni na délkoméru KP14
5 Posuvnéa métidla Pfimé méfeni etalonovymi KP 2.1
Omm az 3000 mm (20-L +20) pm koncovymi mérkami
6 | Posuvnad métidla s kruhovym Piimé méfeni etalonovymi KP22
¢iselnikovym tchylkomérem koncovymi mérkami
a hloubkomérem Omm az 1000 mm (30-L +30) um
7 | Posuvné hloubkoméry Piimé méfeni etalonovymi KP23
Omm az 3000 mm (20-L +20) um koncovymi mérkami
8 Posuvné vyskoméry Pfimé méfeni etalonovymi KP2.4
Omm az 1000 mm (20-L +20) pm koncovymi mérkami
9 | Hloubkoméry s ¢iselnikovym Pfimé méfeni etalonovymi KP25
uchylkomérem Omm az 1000 mm (30-L +30) pm koncovymi mérkami
10 | Posuvné vyskoméry s digitalni stupnici Pfimé méfeni etalonovymi KP 2.6
Omm az 1000 mm (20-L +20) um koncovymi mérkami
11 | Posuvné hloubkomeéry s digitalni Piimé méfeni etalonovymi KP2.7
stupnici Omm az 3000 mm (20-L +20) um koncovymi mérkami
12 | Posuvna méftidla s digitalni stupnici Piimé méfeni etalonovymi KP 2.8
Omm az 3000 mm (20-L +20) pm koncovymi mérkami
13 | Nastavné vyskomeéry Pfimé méfeni etalonovymi KP29
s mikrometrickym Sroubem Omm az 1000 mm (5-L +2) um koncovymi mérkami
14 | Tfmenové mikrometry pro vné&jsi Pfimé méfeni etalonovymi KP2.10
méfeni s pevnymi doteky Omm az 3000 mm (10-L +1,7) um | koncovymi mérkami
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TECHNICKE LABORATORE OPAVA, akciova spole¢nost
objekt ¢islo 2277, Kalibra¢ni laboratof geometrickych veli¢in
Tesinskd 2962/79b, Predmésti, 746 01 Opava

Piiloha je nedilnou soucasti

osvédceni o akreditaci €.: 77/2026 ze dne: 16. 2. 2026

Jmenovity rozsah

Nejniz$i udavana

Identifikace

vl,’m“'.l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace Parametr(y) mér. veli¢iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Prﬁc?-
Gislo min  jedn. max jedn. méfeni 2 postupu 3 visté
15 | Porovnavaci mérky Omm az 1000 mm (1,2°-L +0,3) pum | Pfimé méfeni na délkoméru KP2.10
1000 mm az 3000 mm (3-L +2) um
16 | Mikrometry s rovinnymi vyménnymi Pfimé méfeni etalonovymi KP 2.11
méficimi doteky Omm az 3000 mm (14-L +2,5) um | koncovymi mérkami
17 | Porovnavaci mérky Omm az 1000 mm (1,2-L +0,3) um | Pfimé méfeni na délkoméru KP2.11
1000 mm az 3000 mm (3-L +2) um
18 | Mikrometry na ozubena kola Piimé méfeni etalonovymi KP2.12
Omm az 300 mm (10-L +2) um koncovymi mérkami
19 | Porovnavaci mérky Omm az 1000 mm (1,2-L +0,3) um | Pfimé méfeni na délkoméru KP2.12
20 | Mikrometry na plech Piimé méfeni etalonovymi KP 2.13
Omm az 100 mm (20-L +3) um koncovymi mérkami
21 | Tfmenova mikrometricka métidla Pfimé méfeni etalonovymi KP 2.14
s roz§ifenymi doteky Omm az 100 mm (10-L +2) um koncovymi mérkami
22 | Mikrometry na drat Pfimé méfeni etalonovymi KP 2.15
Omm az 20 mm (10-L +1,7) um | koncovymi mérkami
23 | Mikrometry na stény trubek Pfimé meéfeni etalonovymi KP2.16
Omm az 100 mm (10-L +2,2) um | koncovymi mérkami
24 | Mikrometry na zavity s vyménnymi Piimé méfeni etalonovymi KP2.17
doteky Omm az 300 mm (10-L +2) um koncovymi mérkami
25 | Porovnavaci mérky Omm az 500 mm (4-L +1,5) um | Pfimé méfeni na délkoméru KP 2.17
26 | Dutinova mikrometricka métidla Pfimé méfeni etalonovymi KP 2.18
3mm az 1000 mm (12-L +3) um krouzky
27 | Mikrometry na vyrobky s vydutym Pfimé méfeni etalonovymi KP2.19
povrchem Omm az 100 mm (10-L +2) um koncovymi mérkami
28 | Mikrometry s tvarovymi méficimi Piimé méfeni etalonovymi KP2.20
doteky Omm az 3000 mm (10-L +2) um koncovymi mérkami
29 | Mikrometry s prizmatickymi méticimi Pfimé méfeni etalonovymi KP 2.21
doteky Omm az 200 mm (10-L +2,2) um | koncovymi mérkami
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TECHNICKE LABORATORE OPAVA, akciova spole¢nost
objekt ¢islo 2277, Kalibra¢ni laboratof geometrickych veli¢in
Tesinskd 2962/79b, Predmésti, 746 01 Opava

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci €.: 77/2026 ze dne: 16. 2. 2026

Nejniz$i udavana

Identifikace

Pot-. Jmenovity rozsah Praco-
.. . 1 | Kalibrovana veli¢ina / Piedmét kalibrace Parametr(y) mér. veli¢iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho o x
Gislo min  jedn. max jedn. méfeni 2 postupu 3 visté

30 | Mikrometry s digitalni stupnici Piimé méfeni etalonovymi KP 222
Omm az 3000 mm (8L +1) um koncovymi mérkami
31 | Mikrometrické hloubkoméry Piimé méfeni etalonovymi KP2.23
Omm az 200 mm (10-L +1,5) pm | koncovymi mérkami
32 | Mikrometrické hlavice Omm az 100 mm (8L +1,5) um | Pfimé méfeni na délkoméru KP 2.24
33 | Mikrometrické odpichy pevné Omm az 3000 mm (4'L +2) um Pfimé méfeni na délkoméru KP 2.25
34 | Mikrometrické odpichy skladaci Piimé méteni na délkoméru KP 2.26
s nastavky Omm az 1000 mm (1,5-L +0,3) um
1000 mm az 3000 mm (4-L +2) pm
35 | Mikrometrické hlavice s digitalni Piimé méfeni na délkoméru KP2.27
stupnici Omm az 100 mm (2-L +1,5) um
36 | Pasametry a mikropasametry Piimé méff:ni etalonpvymi KP 2.28
Omm az 300 mm (4-L +0,4) um | koncovymi mérkami
37 | M¢éridla pakova (hmatadla) na plechy Pfimé méfeni etalonovymi KP 2.29
a stény s Ciselnikovym tchylkomérem Omm az 100 mm (15-L +1,5) um | koncovymi mérkami
38 | Dutinoméry dvoudotykové Piimé méfeni na specialnim KP 2.30
Omm az 1000 mm |DS=1pm (8-L +1,5) um | méficim zatizeni
DS =10 pm (10-L +2,5) pm
39 | Dutinoméry vicedotykové a specialni 3mm az 500mm [DS=1pum (6:L +2) um Pfimé méfeni nastavnymi krouzky | KP 2.31
DS=10 pm (7°L +2,5) um
40 | Dutinoméry s digitalni stupnici Omm az 1000 mm (6:L +2) pm Piimé méfeni nastavnymi krouzky | KP 2.32
41 | Ciselnikové uchylkoméry s dilkem Meéfeni na specidlnim méticim KP 3.1
stupnice 0,01 mm Omm az 100 mm (40-L +2) um zafizeni
42 | Ciselnikové tichylkoméry s dilkem Megfeni na specialnim méticim KP 3.2
stupnice 0,001 mm Omm az 100 mm (10-L +0,5) um | zafizeni
43 | Somkatory (mikrokatory), mykatory, Piimé méfeni koncovymi mérkami | KP 3.3
minimetry, milisomy, ortotesty,
s dilkem stupnice od 0,1 um 0Omm az 1 mm (5-L +0,1) um
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Piiloha je nedilnou soucasti

osvédceni o akreditaci €.: 77/2026 ze dne: 16. 2. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TECHNICKE LABORATORE OPAVA, akciova spole¢nost
objekt ¢islo 2277, Kalibra¢ni laboratof geometrickych veli¢in
Tesinskd 2962/79b, Predmésti, 746 01 Opava

Jmenovity rozsah

Nejniz$i udavana

Identifikace

vl,’m“'.l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace Parametr(y) mér. veli¢iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Pr.%ctv)-
Gislo min  jedn. max jedn. méfeni 2 postupu 3 visté
44 | Packové ciselnikové uchylkomeéry Meéfeni na specidlnim méticim KP34
s dilkem stupnice 0,01 mm 0Omm az 10 mm (50-L +3) um zafizeni
45 | Packové ¢iselnikové tichylkomeéry Mgéfeni na specialnim méficim KP 3.5
s dilkem stupnice od 0,001 mm 0Omm az 10 mm (80-L +0,35) um | zafizeni
46 | Uchylkoméry s digitalni stupnici Mgéfeni na specialnim méficim KP 3.6
Omm az 100 mm (6:-L +1,2) um | zafizeni
47 | Valeckové kalibry Omm az 1000 mm (2,5- L +0,2) um | Pfimé méfeni na délkoméru KP 4.1
48 | Ploché kalibry Omm az 3000 mm (2,5-L 40,2) pum | Pfimé méfeni na délkoméru KP4.2
49 | Pevné odpichy s kulovymi plochami Omm az 3000 mm (1,5-L +0,15) um | Pfimé méfeni na délkoméru KP 4.3
50 | Tfmenov¢ kalibry jednostranné a Pfimé méfeni na délkoméru KP4.4
oboustranné 0,5mm az 10 mm 0,5 um
10mm az 500 mm (4-L +0,3) um
51 | Nastavné krouzky 0,3mm az 2 mm 1,1 pm Piimé méteni na délkoméru KP 4.6
2mm az 1000 mm (6-L +0,6) um
52 | Vélcové kontrolni trny pro kontroly Pfimé méfeni na délkoméru KP 4.7
arysovace Omm az 300 mm (4-L +0,4)um
53 | Zavitové kalibry a porovnavaci trny Piimé méteni na délkoméru KP 4.9
pro metrické zavity Omm az 300 mm (7-L +2) um
54 | Dobré pevné a zmetkové pevné Pfimé méfeni na délkoméru KP 4.10
zavitové krouzky pro metrické zavity I mm az 3 mm 7 pm
3mm az 300 mm (10-L +3) um
55 | Zavitové kalibry pro trubkové zavity Pfimé méfeni na délkoméru KP4.11
netésnici na zavitech — trn Omm az 300 mm (10-L +2,2) pm
56 | Zavitové kalibry pro trubkové zavity Piimé méteni na délkoméru KP4.11
netésnici na zavitech — krouzek 3mm az 300 mm (10-L +3) um
57 | Mezni zavitové tirmenové kalibry — trn Omm az 300 mm (10-L +2) um Piimé méteni na délkoméru KP 4.12
58 | Mezni zavitové timenové kalibry — Porovnani s porovnavacim trnem | KP 4.12

krouzek

3mm az 300 mm

(20-L +10) um
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Piiloha je nedilnou soucasti

osvédceni o akreditaci €.: 77/2026 ze dne: 16. 2. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TECHNICKE LABORATORE OPAVA, akciova spole¢nost
objekt ¢islo 2277, Kalibra¢ni laboratof geometrickych veli¢in
Tesinskd 2962/79b, Predmésti, 746 01 Opava

Jmenovity rozsah

Nejniz$i udavana

Identifikace

vl,’m“'.l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace Parametr(y) mér. veli¢iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Prﬁc?-
Gislo min  jedn. max jedn. méfeni 2 postupu 3 visté
59 | Zavitové kalibry pro ostatni zavity — Pfimé méteni na délkoméru KP 4.13
trn Omm az 300 mm (10-L +2) um
60 | Zavitové kalibry pro ostatni zavity — Pfimé méfeni na délkoméru KP 4.13
krouzek I mm az 3 mm 7 pm
3mm az 300 mm (10-L +3) um
61 | Dratky pro métfeni zavitd 0Omm az 10 mm (5'-L +0,15) um | Pfimé méfeni na délkoméru KP 4.14
62 | Polomérové Sablony listkové Omm az 100 mm (10-L +3) um Piimé méfeni na profilprojektoru KP 5.1
63 | Listkové sparoméry Omm az 100 mm (2,5-L +0,7) um | Pfimé méfeni na délkoméru KP5.2
64 | Zavitové Sablony pro metricky zavit 0Omm az 10 mm 3 um Piimé méfeni na profilprojektoru KP53
65 | Zavitové Sablony pro Whitworthtiv Piimé méfeni na profilprojektoru KP54
a trubkovy zavit Omm az 10 mm 3 um
66 | Méridla pro méfeni koutovych svart Piimé méfeni etalonovymi KP 5.5
Omm az 100 mm 40 pm koncovymi mérkami
67 | Mérky pro zavitové noze na metricky Pfimé méfeni na profilprojektoru KP 5.10
a Whitworthiiv zavit 0Omm az 20 mm 5 um
68 | Mérky pro ploché a ostré zavitové noze Omm az 100 mm 5 pm Pfimé méfeni na profilprojektoru KP5.11
69 | Méridla na méfeni tloustky vrstev Piimé méfeni etalonovymi KP 5.12
0Omm az 10 mm (20-L +3) um nastavnymi foliemi
70 | Polomérové Sablony vnéjsi a vnitini Omm az 500 mm (10-L +4) um Piimé méfeni na profilprojektoru | KP 5.13
71 | Ocelové svinovaci metry Pfimé meéfeni carkovym métitkem | KP 6.1
Omm az 2000 mm 100 pm ocelového pravitka
72 | Ocelové svinovaci metry Pfimé méfeni carkovym meétitkem | KP 6.2
0Omm az 10000 mm (10-L +100) pum | ocelového pravitka
73 | Ocelova délkova méfitka Pfimé méfeni carkovym méftitkem | KP 6.3
Omm az 5000 mm (20-L +10) um ocelového pravitka
74 | Méfici pasma Piimé méfeni ¢arkovym méfitkem | KP 6.4
0m az 20 m (15-L +100) um | ocelového pravitka
20 m az 100 m (40-L +200) pm
dalkomeéry 0m az 20 m (60-L +500) pm
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TECHNICKE LABORATORE OPAVA, akciova spole¢nost
objekt ¢islo 2277, Kalibra¢ni laboratof geometrickych veli¢in
Tesinskd 2962/79b, Predmésti, 746 01 Opava

Piiloha je nedilnou soucasti

osvédceni o akreditaci €.: 77/2026 ze dne: 16. 2. 2026

Jmenovity rozsah

Nejniz$i udavana

Identifikace

vl,’(;r.l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace Parametr(y) mér. veli¢iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Pr.%t?-
cisto min jedn. max jedn. méfeni 2 postupu 3 viste
75* | Rovinnost / pfimérné desky; piimost / Meéfeni laserinterferometrem KP 7.1
primérna pravitka zebrovana, pfimérné
hranoly, zebrovana pravitka litinova Opum az 500 um  |délka do 5000 mm 1,5 pm
76 | Kontrolni a rysovaci podlozky Omm az 500 mm (6:L +2) um Piimé méfeni na 3D piistroji KP 7.21
77 | Hrotové piistroje Me¢feni pomoci trnt a KP 7.22
Omm az 1200 mm (2'L +3) um ¢iselnikového uchylkoméru
78 | Rovinnost / méfici stolky pro Piimé méfeni na 3D pfistroji KP 7.23
komparaéni méteni Omm az 1000 mm 0,8 um
79 | Posuvné mechanické zubomeéry Pfimé méfeni s etalonovymi KP 8.1
Omm az 200 mm 20 um koncovymi mérkami
80 | Optické zubomeéry Pfimé méfeni s etalonovymi KP 8.2
Omm az 100 mm 15 pm koncovymi mérkami
81 | Etalony drsnosti povrchu Omm az 12,5 um 6 % Pfimé méfeni drsnomérem KP 8.3
82* | Univerzalni délkomeéry Omm az 6000 mm (1-L +0,15) um | Méfeni laserinterferometrem KP 8.4
83* | Univerzalni méfici mikroskopy Omm az 3000 mm (1-L +0,15) um | Méfeni laserinterferometrem KP 8.5
84* | Profilprojektory Omm az 3000 mm (1-L +0,15) um | Mé&feni laserinterferometrem KP 8.6
85* | Jedno az tii soufadnicové méfici Meéfeni laserinterferometrem KP 8.7
pristroje Omm az 6000 mm (1,3-L +0,15) pm
86* | Trisoufadnicové méfici pfistroje Omm az 6000 mm (1,3-L +0,15) um | Méfeni laserinterferometrem KP 8.8
87 | Ptistroje pro kontrolu ¢iselnikovych Piimé méfeni s etalonovymi KP 8.9
tchylkomért Omm az 100 mm (0,5-L +0,06) um | koncovymi mérkami
88* | Pristroje na kontrolu koncovych mérek Pfimé méfeni s etalonovymi KP 8.10
komparaéni metodou Omm az 200 mm (0,5-L +0,06) um | koncovymi mérkami
89* | Drsnoméry Omm az 100 um 8% Piimé méfeni s etalonem drsnosti | KP 8.11
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Piiloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 77/2026 ze dne: 16. 2. 2026
Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TECHNICKE LABORATORE OPAVA, akciova spole¢nost
objekt ¢islo 2277, Kalibra¢ni laboratof geometrickych veli¢in
Tesinskd 2962/79b, Predmésti, 746 01 Opava

ok Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana Identifikace Praco-
.. . 1 | Kalibrovana veli¢ina / Piedmét kalibrace Parametr(y) mér. veli¢iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho o x
Gislo min  jedn. max jedn. méfeni 2 postupu 3 visté
90 | Metidla délky Specialni méfenina 1,2 a3 osych | KP 8.12
méficich pristrojich
1 osa Omm az 3000 mm (3-L +0,5) um
2 osy Omm az 1000 mm (3-L +0,7) um
3 osy Omm az 1000 mm (3-L +0,1) um
91 | Kontrolni pravitka Opum az 50 pm |délka do 5000 mm (1,8-L +1,2) um | Méfeni laserinterferometrem KP7.2
92 | Dilenska pravitka Opm az 50 um |délka do 5000 mm (1,8-L +1,5) um | Méfeni laserinterferometrem KP 7.3
93 | Nozova pravitka Koncovymi mérkami na ptimérné | KP 7.4
Oum az 30 um |délka do 5000 mm 3 um desce
94 | Meéfici valce pro kontrolu kolmosti Mefeni pasametrem, délkomérem | KP 7.14
0Omm az 5mm |vyska do 1000 mm (2,5-L +0,5) um | a ¢iselnikovym tichylkomérem
95 | Kontrolni thelniky 90° Piimé méfeni s etalonovymi KP 7.15
koncovymi mérkami a etalonem
Omm az 4 mm |délka do 200 mm (4-L +1)um kolmosti
délka do 1000 mm (5:-L +2) um Piimé méfeni na 3D piistroji
96 | Kontrolni thelniky 90° 0Omm az 8 mm |délka do 2500 mm (30-L +10) pm Pfimé méfeni na 3D pfistroji KP7.16

!V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového &isla oznaceny hvézdickou

2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M sou&asti CMC a je nejnizsi hodnotou ptislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky
jsou relativni vii¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

3 U datovanych dokumenth identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibratni postupy se pouZzivéa nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné viech

zmén).
Vysvétlivky:
L - délka v [m]

DS - dilek stupnice - pro délky v [um]
KP - kalibra¢ni postup
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Piiloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci €.: 77/2026 ze dne: 16. 2. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TECHNICKE LABORATORE OPAVA, akciova spole¢nost
objekt ¢islo 2277, Kalibra¢ni laboratof geometrickych veli¢in
Tesinskd 2962/79b, Predmésti, 746 01 Opava

CMC pro obor mérené veli¢iny: Rovinny thel
éI;;)li;‘l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace : J.menOVlty rozsah. Paral‘lelzgi(z; méf. Nef:f;;;g;‘%’ anj Princip kalibrace ligﬁlt::'lféﬁ;;) P‘t‘iz:g_
min jedn. max jedn. nejistota méreni postupu
1 Kalibry pro kuzelova spojeni — trn 0° az 50° pramér do 300 mm 9« Piimé méfeni na 3D pfistroj KP 4.5
Kalibry pro kuzelovéa spojeni — krouzek 0° az 50° pramér do 300 mm 13« Piimé méfeni na 3D piistroji KP 4.5
3 Kalibry pro kontrolu drazkovych spojeni Pfimé méteni na 3D piistroji KP 4.8
rovnobokych — trn 0° az 60° primér do 200 mm 9
4 Kalibry pro kontrolu drazkovych spojeni primeér 3 mm az Piimé méfeni na 3D pfistroji KP 4.8
rovnobokych — krouzek 0° az 60° 200 mm 13
5 Mg¢ftidlo na kontrolu Sroubovitych vrtaki Pfimé méfeni na KP 5.6
0° az 120° pramér do 100 mm 9’ profilprojektoru
6 Meérky na kontrolu thlu ¢ela zavit. kotou¢ovych Piimé méfeni na KP 5.7
nozt -30° az +30° 9’ profilprojektoru
7 Sablony na méfeni uhli soustruznickych nozt Ptimé méfeni na KP 5.8
s bfity ze slinutych karbida 0° az 180° 4¢ profilprojektoru
8 Sablony na thly hibetu véalcovych fréz Pfimé méfeni na KP 5.9
0° az 180° 5¢ profilprojektoru
9 Sinusova pravitka Mgéfeni etalonovymi koncovymi | KP 7.5
0° az 50° délka do 1000 mm 2,2% mérkami
10 Sinusova pravitka s upinacimi hroty Mg¢feni etalonovymi koncovymi | KP 7.6
0° az 50° délka do 1000 mm 2,1« mérkami
11 Sinusova pravitka na kontrolu kuzel Mg¢teni etalonovymi koncovymi | KP 7.7
0° az 50° délka do 500 mm 4% mérkami
12 Sinusova pravitka tthlova Mg¢feni etalonovymi koncovymi | KP 7.8
0° az 50° délka do 200 mm 4« meérkami
13 Sinusova pravitka kiizova Mgéfeni etalonovymi koncovymi | KP 7.9
0° az 50° délka do 200 mm 4« mérkami
14 Sinusova pravitka sklopna s pfilozkami Mgéfeni etalonovymi koncovymi | KP 7.10
0° az 50° délka do 200 mm 4 mérkami
15 Sinusové sveéraky Meéfeni etalonovymi koncovymi | KP 7.11
0° az 50° délka do 200 mm 5¢ mérkami
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Piiloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci €.: 77/2026 ze dne: 16. 2. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TECHNICKE LABORATORE OPAVA, akciova spole¢nost
objekt ¢islo 2277, Kalibra¢ni laboratof geometrickych veli¢in
Tesinskd 2962/79b, Predmésti, 746 01 Opava

EI;::)} Kalibrovana veli¢ina / Piedmét kalibrace - J'menOVIty rozsah. Paral‘ze;:gi(z; méf. Ne'J.lll‘LZzsgil;gl?%, an;l Princip kalibrace ligl‘;ll;:'lfél::;slclz P:izig-
min jedn. max jedn. nejistota méreni postupu
16 Libely (vodovahy) Porovnanim s etalonovymi KP 7.12
koncovymi mérkami a
-20 mm/m az +20 mm/m 3 um/m | sinusovym pravitkem
17 Sklonoméry Porovnanim s etalonovymi KP 7.13
koncovymi mérkami a
0° az 360 ° 1 sinusovym pravitkem
18 Mechanické uhloméry s noniem 0° az 360° 6° Porovnani s etalonem uhlu KP7.17
19 Optické thloméry 0° az 360° 3¢ Porovnani s etalonem thlu KP 7.18
20 Uhloméry s digitalni stupnici 0° az 360° 1°10¢ Porovnani s etalonem uhlu KP 7.19
21 Uhloméry s &iselnikovym tichylkomérem 0° az 360° 3 Porovnani s etalonem uhlu KP 7.20
22 Uhlové mérky 0° az 100° 7 Piimé méfeni na 3D pfistrojich | KP 7.24
23 Specialni métidla na 2osych a 3osych méficich Me¢éfteno na 2D a 3D pfistrojich KP 8.12
pfistrojich 0° az 360 ° délka do 1000 mm 9«

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového ¢isla oznaceny hvézdickou

jsou relativni vii¢i métené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace muize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentii identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu (véetné vsech
zmén).
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Piiloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci €.: 77/2026 ze dne: 16. 2. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TECHNICKE LABORATORE OPAVA, akciova spole¢nost
objekt ¢islo 2277, Kalibra¢ni laboratof geometrickych veli¢in
Tesinskd 2962/79b, Predmésti, 746 01 Opava

CMC pro obor mérené veli¢iny: Moment sily
Por. | Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah <y - Neezlgzsnydi}yana . . Ide.ntlﬁ,k ace Praco-
! o < . Parametr(y) mér. veliiny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibracniho ooy
cislo Predmét Kkalibrace . . . v o 3 visté
min jedn. max jedn. méieni postupu
1 Moment sily/ Piimé méfeni na KP 9.1
momentoveé klice a pristrojich pro kalibraci
Sroubovaky 0,2 Nm az 2000 Nm 0,25 % momentu sily

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky
jsou relativni vii¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy nizs$i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentii identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentl identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu (véetné vech
zmén).
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