Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 102/2023 ze dne: 6. 3. 2023

Kontrolni a mérova sluzba v.o.s.
objekt ¢islo 2300, Kalibra¢ni laboratot KMS
U Cihelny 2347/2, 586 01 Jihlava

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka
VI,’OF'l Kalvibrovva nd V.eliéina / Jmenovity rozeah Parametr(y) mér. veli¢iny rljg?f'l::ziun(i?;zz?a Princip kalibrace ligfirt])i"l:éljlal}:li Pr.a}C?_
cislo Predmét kalibrace min jedn. max jedn. méFeni2 postupu® visté
1 Posuvna méfidla, Piimé méfeni etalonu KP 001
vyskoméry, (koncové meérky)
hloubkoméry 0 mm az 2000 mm 20 um
2 Timenové Piimé méfeni etalonu KP 002
mikrometry 0 mm az 500 mm (2:-L +2) um (koncové meérky)
3 Ciselnikové Piimé méfeni na pfistroji | KP 003
uchylkoméry pro kalibraci
analogové tchylkomérd, ptimé
0 mm az 100 mm dilek 0,001 mm (11-L +0,7) pm | méfeni na délkoméru
dilek 0,01 mm (8-L +1,5) um
dilek 0,1 mm 12 ym
digitalni
uchylkoméry a
mikrometrické
hlavice 0 mm az 100 mm rozliSeni 0,001 mm (8-L +1,5) um
rozliSeni 0,01 mm 12 pm
4 | Koncové mérky Porovnani s etalonem KP 004
0,5 mm az 100 mm (2,5-L +0,25) pm | (koncové mérky)
100 mm az 1000 mm (2,1-L +0,5) pm KP 015
5 Ciselnikové Piimé méfeni na pfistroji | KP 005
dutinomeéry 10 mm az 160 mm 1,1 pm pro kalibraci uchylkomért
6 |Kalibry valeckoveé, Pfimé méfeni na KP 006
timenové, odpichy 0,17 mm az 1000 mm (3,7-L +0,7) pm | délkoméru
7 Mezni krouzky Piimé méfeni na KP 007
1 mm az 275 mm (3-L +0,9) um | délkoméru
8 |ZAvitové trny stfedni prameér Nepiimé méfeni na KP 008
1 mm az 200 mm zavitu (3-L +0,9) pm | délkoméru
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 102/2023 ze dne: 6. 3. 2023

Kontrolni a mérova sluzba v.o.s.
objekt ¢islo 2300, Kalibra¢ni laboratot KMS
U Cihelny 2347/2, 586 01 Jihlava

Pof. | Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah - oy Neylvlzm'udz}}/ana — : Ide.ntlflvka}ce Praco-
Zislo! Piedmét Kalibrace Parametr(y) mér. veli€iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibracniho viste
min jedn. max jedn. méieni? postupu?®
9 Pasametry a Pfimé méfeni etalonu KP 009
mikropasametry 0 mm az 200 mm (3-L +0,5) pm | (koncové mérky)
10 |Meéritka plocha, tenka Pfimé méfeni na KP 012
a ohebna, staceci délkoméru
metry a pasma 0 mm az 50m (0,12-L +0,12) mm
11  |Dutinoméry . Piimé méfeni etalonu KP 013
. déleni 0,001 mm , ) .
3 mm az 275 mm 2 um (nastavné krouzky)
déleni 0,002 mm 2 um
dé¢leni 0,005 mm 2 um
déleni 0,01 mm 4 um
déleni 0,05 mm 20 pm
déleni 0,1 mm 30 um
12 | Zavitovy krouzek stiedni pramér Neptimé méteni na KP 014
3mm az 180 mm zavitu (2-L +3,2) um | délkoméru
13 | Kaontrolni Ghelniky 25 mm az 700 mm 44-L pm Piimé méfeni na CMM KP 010
14 |Kalibry a méfidla Piimé méfeni na CMM KP 016
délky, méfidla
kruhovitosti a
valcovitosti, métidla
primosti a rovinnosti,
specialni ptipravky a
Sablony 0 mm az 750 mm (7-L +4,3) um
1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaceny hvézdickou
2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou prisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepSich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mtize
byt vyssi v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy niz§i hodnota nejistoty.
3 U datovanych dokumentt identifikujicich kalibrani postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(vEetné v§ech zmén).
Vysvétlivka:
L - jmenovit4 délka [m]
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Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 102/2023 ze dne: 6. 3. 2023

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Kontrolni a mérova sluzba v.o.s.
objekt ¢islo 2300, Kalibra¢ni laboratot KMS
U Cihelny 2347/2, 586 01 Jihlava

CMC pro obor méfené veli¢iny: Rovinny uhel

v . L e Jmenovity rozsah Nejniz$i udavana ldentifikace )
511";2.1 K;gz;g;nsa;ﬂ;::: / Parametr(y) mé¥. veliiny | roz§ifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho P:ifg(t:g
min jedn. max jedn. méieni? postupu?®
1 Uhloméry analogové, Pfimé méfeni na CMM | KP 011
specialni métidla a
Sablony uhlu 0° az 360 ° 0,05°
Uhloméry digitalni 0,02°

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislu$né nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni vi¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace muize

byt vyssi v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahi plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.

3 U datovanych dokumentt identifikujicich kalibragni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etné vSech zmén).
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