Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny: Délka

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 240/2023 ze dne: 11. 5. 2023

Wenzel BRT s.r.o.
objekt ¢islo 2424, 3D kalibra¢ni laboratot
Zabehlicka 1749/39, 106 00 Praha 10

. . f o Lexe ity Nejnizsi udavana Identifikace
Por. Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah Parametr(y) e!,,lZSl,ud Y S : .. |Praco-
Cislo! Predmét kalibrace — - mé¥. veliiny rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibracniho Vitte
min jedn. max jedn. : méieni? postupu?®
1* | Soufadnicové méfici stroje Omm az 3000 mm (0,2+1 x L) pm Porovnani s koncovymi mérkami a kalibra¢ni kouli |KP 01
1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaéeny hvézdickou
2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené

L

bez jednotky jsou relativni vii¢i mé&Fené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedend vychazi z nejlepsich podminek laboratoii dosaZitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mtize byt vyssi

v zavislosti na podminkéch takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy niZsi hodnota nejistoty.
U datovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etné vSech zmén).

jmenovité délka v metrech
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