Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Pracovisté kalibracni laboratore:
1. pracovisté Teplice
2. pracovisté Dolni Poustevna

Priloha je nedilnou soucasti

osvédéeni o akreditaci ¢é.: 288/2022 ze dne: 15. 6. 2022

Trescal s.r.o.
Kalibraéni laboratof
Modlanské 1862, 415 01 Teplice

Modlanska 1862, 415 01 Teplice
Nadrazni 293, 407 82 Dolni Poustevna

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka
VI,’Oi'l Kal,ibmvf‘ nd V.eliéina/ Jmenovity rozeah Parameff.(y) méf. rlj:g?fiziiil;i?iv;g?a Princip kalibrace llﬁgliggiéﬁi Prf"l"?‘
cislo Piredmét kalibrace min  jedn. max  jedn. veli¢iny méFeni2 postupL® visté
1 | Uchylkoméry &iselnikové Omm az 100 mm dilek 0,01 mm 6,1 um | Pfimé méfeni na specidlnim méficim zafizeni | KP 01 1,2
Omm az 60 mm dilek 0,001 mm 1,1 um
Uchylkoméry presné omm az 3mm dilek 0,001 mm 0,8 pm
Omm az 0,1 mm dilek 0,0001 mm 0,5 um
Uchylkoméry packové Omm az 5 mm dilek 0,01 mm 3,1 um
dilek 0,002 mm 0,9 um
2 | Posuvna méfitka, Porovnavaci méfeni s koncovymi mérkami KP 02
hloubkomeéry, vyskomeéry Omm az 300 mm 18 um 1,2
300 mm az 1000 mm 10-10°3-1 + 30 um 2
3 | Valeckové kalibry 3mm az 300 mm 2-10%.d + 0,8 um | Pfimé nebo porovnavaci méfeni na délkoméru | KP 03 1,2
Krouzkové kalibry 3mm az 200 mm 2:103.d + 0,8 um
Nastavné krouzky 3mm az 200 mm 2:103.d + 0,8 um
Nastavné trny 3mm az 300 mm 2:103.d + 0,8 um
4 | Tfmenové mikrometry Omm az 300 mm 10-103:1 + 1,8 pm | Porovnavaci méfeni s koncovymi mérkami KP 04 1
Omm az 500 mm 10-10%1+ 1,8 um 2

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota méteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz$i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty

uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pii kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(vEetné v§ech zmén).

d je jmenovity pramér v milimetrech, | je jmenovita délka v milimetrech
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 288/2022 ze dne: 15. 6. 2022

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Trescal s.r.o.
Kalibraéni laboratof
Modlanské 1862, 415 01 Teplice

CMC pro obor mérené veliciny: Sila, mechanické zkousSky

Poi. |Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Ne:lngSI, udz!?fana L - Identifikace kalibra¢niho | Praco-
<11 - < . s rozSifena nejistota Princip kalibrace 3 ooy
Cislo Predmét kalibrace min jedn. max  jedn. veli¢iny méfeni’ postupu visté
1* | Momentové klice a Porovnavaci méteni KP 11 2
Sroubovaky s etalonovym snima¢em | (CSN EN ISO 6789-2,
1 Nm az 1000 Nm 1,1% krouticiho momentu DIN EN ISO 6789-2)

1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaceny hvézdickou

2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislu$né nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stlé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

3 U datovanych dokumentti identifikujicich kalibragni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etné vSech zmeén).
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