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osvédéeni o akreditaci €é.: 310/2022 ze dne: 22. 6. 2022

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Ceska republika - Ministerstvo obrany
Agentura logistiky, Centrum zabezpeceni munice - ZkuSebni laboratot
Vojenské zatizeni 5512, 517 21 Tynisté nad Orlici

Pracovisté zkuSebni laboratore:

1

Skupina zkouSek munice -

Pracovisté technickych zkousek

Skupina zkouSek munice -

Pracovisté chemickych zkousek

Skupina odbornych ¢innosti -

Pracovisté stieleckych zkousek,

balistiky, pFipravy munice a
lafetovanych zbrani

Vojenské zatizeni 5512, 517 21 Tynisté nad Orlici

Vojenské zatizeni 5512, 517 21 Tynisté nad Orlici

Vojenské zatizeni 5512, 783 07 Mésto Libava

Laborator poskytuje odborna stanoviska a interpretace vysledkii zkousek.

1 Skupina zkouSek munice - Pracoviste technickych zkouSek
Zkousky:
Povr',adové ) P’t"esny nazev ) ,Identifikace Predmét zkousky
Cislo! zkuSebniho postupu/metody zkusebniho postupu/metody?
1 Mgéfeni vytahové sily strel SOP 01 Munice do raze 40 mm
Z nabojil (COS 131508 kap. 8.2, tab. 3; | véetng
AEP-97;
AOP-4745;
AEP-4745;
TP 5163;
TP 5066)
2 Zkouska ultrazvukovou SOP 02 Homogenni a
defektoskopii (COS 137603, kap. 8.4 mimo | heterogenni tuhé
¢l. 8.4.3.5) pohonné hmoty
3 Zkouska iniciacni schopnosti | SOP 03 Zazehové rozbusky
a vykonu zazehovych (CSN 66 8211:1969) z minovych,
rozbusek délostreleckych,
leteckych a ostatnich
typu zapalovaci
4 Vizualni, rozmérovéa a SOP 13 Munice do raze 40 mm
hmotnostni zkougka munice | (CSN 39 5020; véetné
AEP-97;
D¢l1-27-8;
TP 5163;
TP 5066)
5 Zkouska hustoty vybusnin SOP 14 Vsechny typy trhavin
(CSN 66 8050:1977) zavedené v Armadé CR
6 Zkouska vodoté€snosti munice | SOP 15 Munice do raze
(AEP-97) 12,7 mm a munice raze
40 mm
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2 Skupina zkousek munice - Pracovisté chemickych zkousek
Zkousky:
Poradové Piesny nazev Identifikace Predmét zkousky
Cislo! zkuSebniho postupu/metody zkusebniho postupu/metody?
1 Stanoveni obsahu vihkostia | SOP 04 Bezdymné prachy,
t&kavych latek gravimetricky | (COS 137603, kap. 8.5) homogenni a heterogenni
tuhé pohonné hmoty,
trhaviny, pyrotechnické
sloze, cerny prach
2 Stanoveni chemické stability | SOP 05 Bezdymné prachy,
metodou vakuového (COS 137601, kap. 7.4; homogenni tuhé pohonné
stabilitniho testu COS 137603, kap. 8.9) hmoty, trhaviny
3 Stanoveni termickeé stability | SOP 06 Heterogenni tuhé
metodou DTA (COS 137603, kap. 8.11) pohonné hmoty,
trhaviny, pyrotechnické
sloze, ¢erny prach
4 Stanoveni chemické stability | SOP 07 Bezdymné prachy,
pii 100 °C (COS 137603, kap. 8.10) homogenni tuhé pohonné
hmoty
5 Stanoveni Gbytku SOP 12 Bezdymné prachy,

stabilizatoru ® metodou
HPLC / UV-VIS

(COS 137601, kap. 7.5;
COS 137603, kap. 8.6)

homogenni tuhé pohonné
hmoty
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3 Skupina odbornych ¢innosti - Pracovisté stieleckych zkousek, balistiky, pfipravy munice
a lafetovanych zbrani

ZKkousky:

Poradové Pfesny nazev Identifikace

Cislo! zkuSebniho postupu/metody zkusebniho postupu/metody? Predmét zkouSky

1* Zkouska rychlosti strely SOP 08 Naboje do raze 152 mm
(COS 130506; véetné

COS 130012;
TP-VD-8-79)

2* Zkouska maximalniho tlaku | SOP 09 Naboje do raze 152 mm
prachovych plyni metodou (COS 130506; vCetnd

crusher COS 130012;
TP-VD-8-79)

3 Kombinovana zkouska SOP 10 Naboje raze 5,56x45
elektronického méfent tlaku, | (AEP-97; mm, 7,62x51 mm,
rychlosti a akéniho Casu MANUAL OF PROOF AND | 9%x19 mm, 12,7x99 mm,
(EPVAT) INSPECTION (MOPI) to 20x102 mm,

STANAG 4624, Ed.1. 30x173 mm, 40x33 mm
30 mmx173 Ammunition;
Soubor metodik zkousek
naboji 20102 mm a jejich
dili. Metodika ¢. 25,
Metodika balistickych
zkousek naboji 20x102 mm -
vnitini balistika;

Manual of Proof and
Inspection Procedures for
NATO 40 mm High Velocity
Linked and Packed Grenade
Ammunition)

4 Zkouska maximalniho tlaku | SOP 11 Naboje do raze 40 mm
prachovych plyni metodou | (COS 130506; véetné

piezo CSN 39 5105;
CSN 39 5302)

2

Vv ptipadé, Ze laboratof je schopna provadét zkousky mimo své stdlé prostory, jsou tyto zkouSky
u potfadového ¢isla oznaceny hvézdickou

u datovanych dokumentd identifikujicich zkuSebni postupy se pouZzivaji pouze tyto konkrétni postupy,
u nedatovanych dokumentl identifikujicich zkuSebni postupy se pouzivd nejnovéjsi vydani uvedeného
postupu (véetne vSech zmeén)

rozsah analyti: 2-nitrodifenylamin (2-NDFA), Akardit (AKA-II), Etylcentralit (ClI), Metylcentralit (ClI),
Difenylamin (DFA), N-nitrosodifenylamin (N-NO-DFA) a sumy vybranych stabilizatord dopo¢tem
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Vysvétlivky a zkratky:

AEP-97 MULTI CALIBRE MANUAL OF PROOF AND INSPECTION (M-C MOPI) for
5.56 mm, 7.62 mm, 9 mm and 12.7 mm Ammunition

AOP-4745 Technical performance specification 40 mm x 46 Low Velocity Grenade Ammunition

AEP-4745 Manual of proof and inspection procedures for 40 mm x 46 low velocity grenade
ammunition

Ccos Cesky obranny standard

D¢l Vojensky predpis

DTA Diferencné termicka analyza

HPLC/UV-VIS Vysokoucinna kapalinova chromatografie s UV-VIS detekci

MOPI Prirucka pro zkouseni a kontrolni postupy (Manual of Proof and Inspection)

SOP Standardni operacni postup (interni postup zkousky vypracovany Zkusebni laboratoii)

TP Technologicky postup

TP-VD Technické podminky - vyrobni dokumentace
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