Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 316/2022 ze dne: 28. 6. 2022

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

DEOM s.r.o.
Kalibra¢ni laboratof
Jinonicka 804/80, Kosiie, 158 00 Praha 5

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka
v Jmenovity rozsah Nejnii§i udavana Identifikace _
él:;:;l Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace Elaé;a:ﬁgl(z) rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho P:E:g
min jedn. max  jedn. : Y méreni? postupu?®
1* | Soutadnicovy méfici stroj — opticky KP1
osaXaY| Omm az 2500 mm (L/660 +0,6) pm | Méfeni pomoci sklenéného pravitka
osaZ| Omm az 400 mm (L/420 +1,0) um | Méfeni pomoci koncovych mérek
2* | Multisenzorové vybaveni souradnicového KP2
meéficiho stroje — optického
Dotykovd sonda| Omm az 12 mm 0,5 um Mgéfeni pomoci kalibraéni koule
Opticky snima¢ vzdalenosti| O0mm az 24 mm 0,2 um Mgéieni pomoci koncové mérky
1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢&isla oznageny hvézdickou
2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz$i hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
8 U datovanych dokumentii identifikujicich kalibraéni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentii identifikujicich kalibragni postupy se pouziva nejnovéjsi vydéani uvedeného postupu
(v€etn€ vSech zmén).
Vysvétlivka:
L jmenovitéa délka [m]

Strana 1 z celkového poctu 1 stran



