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CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka
VI,,OF'l Kaljbrov? nd V.eliéina / Jmenovity rozsan Parametr(y) mér. veli¢iny rlz:g?f'l:;léuni?;:::?a Princip kalibrace ligﬁ;?::‘éﬁ}ﬁi Pr_&}cs)-
Gislo® | Pfedmét kalibrace | i jeqn. max jedn. méieni? postupu? viste
1 Posuvna méfidla Méteni pomoci koncovych | PPo 80/01
0 mm az 500 mm 0,01 mm 0,02 mm meérek a meznich krouzka
0,02 mm 0,02 mm
0,05 mm 0,03 mm
(dé€leni stupnice - nonia)
2 Tfmenové Méteni pomoci koncovych | PPo 81/01
mikrometry 0mm az 50 mm 0,002 mm mérek a meznich krouzkt
50 mm az 300 mm 0,003 mm
300 mm az 500 mm 0,005 mm
3 Listkové Méfeni tfrmenovym PPo 76/01
sparomérky 0,02 mm az 4 mm 0,0025 mm mikrometrem

[N

V piipadé, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznaceny hvézdickou.

Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentl identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentl identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovejsi
vydani uvedeného postupu (vetné viech zmén).
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