Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

Délka

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 435/2023 ze dne: 14. 8. 2023

Hexagon Metrology s.r.o.
objekt ¢islo 2397, Kalibra¢ni laboratof
Boudnikova 2538/13, Liben, 180 00 Praha 8

Jmenovity rozsah

Nejnizsi udavana

vl? Oi'l Kalvibrovva nd V.eliéina / Parameff.(y) méf. rozsifena nejistota Princip kalibrace Identifikace kali? raéniho Pr.a,lC?_
cislo Piedmét kalibrace min  jedn. max jedn. veli¢iny mé&Feni? postupu visté
1* |Soutadnicové méfici stroje KP1 - SMS1
Prostorova délka Méieni koncovymi mérkami
Om az 6m (0,25-L + 0,25) pm |a stuptiovou mérkou
Chyba snimaciho systému Omm az 1mm 0,1 um  |Méfeni kalibra¢ni koule
Soufadnicové méfici stroje KP2 — SMS2
Prostorova délka Mgéieni laserovym
Om az 30m (0,5-L + 0,06) um |interferometrem
Chyba snimaciho systému Omm az 1mm 0,1 um  |Méfeni kalibra¢ni koule
Soufadnicové méfici stroje KP5 — LASER
s laserovym sensorem
Snimani rozméru 10mm az 50 mm 1,9 um  |Méfeni kalibra¢ni koule
Snimani tvaru a rozptyl Meéfeni etalonovou bilou deskou
snimani Omm az 1mm 2,0 um
2* |Optické méfici stroje KP3 - OPTIKA
s multisenzorem
Prostorova délka 0mm a7z 600 mm (1,1-.L + 0,3) pm  |Méfeni koncovymi mérkami
(0,2:'L + 0,2) um [Méfeni sklenénym pravitkem
Chyba snimaciho systému Omm az 1mm 0,1 um  |Méfeni kalibra¢ni koule
3 |Meéfici ramena Mg¢feni kalibra¢ni koule a KP4 - RAMENA
Om a7z 45m (2,1-.L + 2,2) pm  |kalibraéni tyce
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4 |Trakeni lasery

Odchylka méieni
vzdalenosti

Odchylka oboustranného
méfeni

Odchylka prostorové délky

Odchylka prostorove délky

Odchylka snimani rozméru
Odchylka snimani tvaru
Odchylka snimani plochy
Odchylka orientace

Offset vzdalenosti
Modulac¢ni frekvence

meéfice absolutni
vzdalenosti

Vzdalenost

Mgéieni odrazeéem KP7 — TRAKCNI LASER 2

-0,05 mm az 0,05mm | 1,5maz53m 5 um (CSN EN ISO 10 360-10)
Méfeni odrazedem KP7 — TRAKCNI LASER 2

(CSN EN ISO 10 360-10),
04mm az 04mm | 1,5maz53m 6 um KP6 — TRAKCNI LASER 1
Mgéfeni ty&e sondou se spinacim [KP7 — TRAKCNI LASER 2

snima&em nebo optickym (CSN EN ISO 10 360-10),
-05mm az 05mm |15maz25m 12 um  |snimagem (skenovani) KP6 — TRAKCNI LASER 1
Meéfeni tyée odrazecem KP7 - TRAKCNI LASER 2

(CSN EN ISO 10 360-10),
-05mm az 05mm |15maz25m 9 um KP6 — TRAKCNI LASER 1
Méfeni kalibra¢ni koule KP7 - TRAKCNI LASER 2

-0,2mm az 02mm 2maz20m 6 um (CSN EN ISO 10 360-10)
Meéfeni kalibraéni koule KP7 - TRAKCNI LASER 2

Omm az 0,4 mm 2maz20m 8 um (CSN EN ISO 10 360-10)
Meéieni desky optickym KP7 - TRAKCNI LASER 2

Omm az 0,5mm 2 maz 20m 12 ym  |snimacem (Skenovani) (CSN EN ISO 10 360-10)
Meéfteni spinacim snimacem KP7 — TRAKCNI LASER 2

0Omm az 0,2 mm 2maz 10m 10 um (CSN EN ISO 10 360-10)
Méfeni samokalibraénim KP6 — TRAKCNI LASER 1,
postupem KP7 - TRAKCNI LASER 2

20mm az 20mm | 1,5mazl15m 7 um (CSN EN 1SO 10 360-10)
Mg¢feni rubidiovym frekvencénim |[KP6 — TRAKCN; LASER 1,
standardem KP7 - TRAKCNI LASER 2

0kHz az 25 MHz 0,75 Hz (CSN EN ISO 10 360-10)

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soudasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viiéi méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mutize byt vyssi

v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy niz§i hodnota nejistoty.

(v&etné vSech zmén).
L méfena délka (m)
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U datovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu




