Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Priloha je nedilnou soudasti

osvédéeni o akreditaci €.: 472/2022 ze dne: 7. 10. 2022

HKMkalibra s.r.o.
Laborator HKMkalibra
Arnosta z Pardubic 2833, Zelené Piedmésti, 530 02 Pardubice

CMC pro obor méiené veli¢iny: Délka
Poi Jmenovity rozsah NejniZ3i udavana Identifikace |5 .
sl ° | Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace Parametr(y) mét. velifiny rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho | .. 1
cislo min jedn. max  jedn. méieni? postupud | V¢
1 | Posuvna méfidla Porovnani s etalonem | 01-KP-09
0 mm az 1500 mm déleni stupnice 0,001 mm (12L +1,3) pm koncovych mérek
Omm az 1500 mm 0,01 mm (7L +12) um
0 mm az 1500 mm 0,02 mm (6L +15) um
0 mm az 1500 mm 0,05 mm (3L +29) um
0 mm az 1500 mm 0,1 mm (2L +54) um
2 | Mikrometry pro vn&j$i méfeni Porovnani s etalonem | 02-KP-09
Omm az 500 mm (11L +0,66) um koncovych mérek
3 | Mikrometry pro vnitini méfeni Porovnani s etalonem | 03-KP-09
Omm az 500 mm (11L +0,68) um | koncovych mérek
4 | Ciselnikové uchylkoméry Porovnani 04-KP-09
s universalnim
0 mm az 100 mm (0,8L +0,26) um délkomérem
5 | Carkova méfidla - ocelova méfitka Porovnani 05-KP-09
S pfistrojem na
kontrolu ¢arkovych
Omm az 2000 mm (1L +26) pm méfidel
Carkova méfidla - svin. metry a pasma Omm  az 10000 mm (0,7L +64) pm
6 Kalibry pro vnitini méfeni -hladke, Piimé méfeni 06-KP-09
sparové mérky, dratky universalnim
0,001 mm az 500 mm (2,3L +0,46) pm délkomérem
Kalibry pro vnitini méfeni -zavitové Nepiimé méteni
universalnim
1 mm az 500 mm (2L +0,69) pm délkomérem
7 | Kalibry pro vnéjsi méfeni- hladké Piimé méfeni 07-KP-09
universalnim
1 mm az 500 mm (1,4L +2,3) um délkomér
Kalibry pro vnéjsi méfeni - tfmenové Imm az 500 mm (1,4L +1,3) pm
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Por Jmenovity rozsah Nejniiéi udavana Identifikace Praco-
éislo.l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace Parametr(y) mé¥. veli¢iny roz§ifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho Viste
min jedn. max  jedn. méieni? postupu®
Kalibry pro vngj$i méfeni - zavitové Nepiimé méfeni
universalnim
5mm az 500 mm (1,4L +2,6) um délkomér
8 | Koncové mérky Porovnani s etalonem | 08-KP-09
0,5 mm az 100 mm (1,4L +0,33) um koncovych mérek
9 | M¢fidla Ghlu pevna - Ghelniky Porovnani s etalonem | 09-KP-09
koncovych mérek a
kontrolnim
Omm az 1000 mm (11L +6,8) um Ghelnikem

V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etn€ vSech zmén).

L — délka v metrech
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CMC pro obor méfené veli¢iny: Rovinny uhel
. . (o evs Jmenovity rozsah - Nejniz$i udavana Identifikace i
él;;)l:;'l K;l;le);?;;nl?a;’i‘:g::/ : - - Paraiﬁgi(z) met. rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho P‘fgig
min jedn. max jedn. y méfeni? postupu?
1 | Uhloméry Porovnani s etalonem 10-KP-09
mechanické, digitalni, uhlovych mérek
obloukové 0° az 360 ° Piesnost: | do 10 2
0° az 360 ° 0,1° 0,19°
2 Libely Piimé méteni 09-KP-09
pristrojem na kontrolu
0,002 mm/m 8 um/m | libel

V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznaceny hvézdickou.
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz8i hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentii identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibrani postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu

(v€etné vSech zmén).

L — délka v metrech
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CMC pro obor méiené veli¢iny: Mechanicky pohyb
v . L yexs Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana ldentifikace )
,I,’Olr'l K;lvlb(li*ov;atnl? ;f.elilcma / Parametr(y) mér. veli¢iny | rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Pr.e}(t:?
Cislo Fedmét kalibrace min jedn. max jedn. méFeni2 poStupL? visté
1 Momentové klice, Porovnani s etalonem 18-KP-15
Sroubovaky, métidla snimace krouticiho
momentu sily 0,2 N‘m az 1000 N-m 0,011 momentu

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouZzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etné vSech zmén).

Strana 4 z celkového poctu 6 stran




Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci €.: 472/2022 ze dne: 7. 10. 2022

HKMkalibra s.r.o.
Laborator HKMkalibra
Arnosta z Pardubic 2833, Zelené Piedmésti, 530 02 Pardubice

CMC pro obor mérené veli¢iny: Tlak
Pofr. Kalibrovana velicina / Jmenovity rozsah . o Nejnii§vi,lvldz’|yanz’| L . Ide.ntifivka’ce Praco-
w11 " « . Parametr(y) mér. veli¢iny rozsifena Princip kalibrace kalibra¢niho .
cislo Predmét kalibrace min jedn. max jedn. nejistota méFens? postupu® visté
1* | Deformacni tlakomeéry, Porovnéavaci méteni 17-KP-14
Cislicové tlakomery, etalonovym digitalnim
prevodniky tlaku s tlakomérem
digitdlnim zobrazenim
meéfené veliciny, méfici
fetézce s digitalnim
zobrazenim méfené
veliéiny 0 kPA az 1000 kPa Kapaliny | ptetlak 2,2 kPa
1000 kPa az 10000 kPa 2,9 kPa
10000 kPa az 20000 kPa 5,4 kPa
20000 kPA az 70000 kPa 29 kPa
-95 kPa az 2000 kPa Plyny Podtlak/ptetlak 2,6 kPa
2000 kPa az 10000 kPa 3,2 kPa

V piipadé, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfislu$né nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%.

Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky jsou relativni vi¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pti kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi
vydani uvedeného postupu (v¢etné vSech zmén).
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CMC pro obor mérené veli¢iny: Teplota

Por. Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Neé!‘,iigi,Udé.vané — . Ide.ntlflvke}ce Praco-
Cislo! Predmét kalibrace : - - veliginy rozifend ne,jlstota Princip kalibrace Kkalibra¢niho ikt
min jedn. max jedn. méfeni? postupu?®
1* Indikac¢ni teploméry, Porovnéavaci méteni 16-KP-11
méfici fetézce teploty s etalonovym digitalnim
teplomérem v kapalinové
-50 °C az -30 °C 0,3°C mikrolazni a kalibra¢ni picce
-30 °C az 140 °C 0,08 °C
140 °C az 600 °C 1,6 °C
600 °C az 1100 °C 1,7°C

1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaceny hvézdickou.

2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

8 U datovanych dokumentii identifikujicich kalibraéni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentti identifikujicich kalibragni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(v€etn€ vSech zmén).
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