AKkreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené velifiny:

Délka

Priloha je nedilnou soucasti

osvédéeni o akreditaci ¢.: 500/2022 ze dne: 26. 10. 2022

Carl Zeiss spol. s r. 0.
Kalibra¢ni laboratot Carl Zeiss 1QS
Radlicka 3201/14, Smichov, 150 00 Praha 5

Por. . L e Jmenovity rozsah Nejniz§i udavana e .
Cislo Kal}brOV? na v-ellclna/ P%tame.tf.(y) roz§ifena nejistota Princip kalibrace . Idgn:uflkace 3 Prgcs)
1 Predmét kalibrace min  jedn max jedn mér. veliciny méFeni2 kalibra¢niho postupu® | visté
1* | Soufadnicové méfici Porovnani se stupiiovou mérkou a kalibra¢ni kouli KPO001-ZEISS-10360,
stroje Carl Zeiss (CSN EN ISO 10360-2, CSN EN 1SO 10360-3, KP002-ZEISS-2617
s dotykovym snimanim CSN EN ISO 10360-4 a VDI/VDE 2617 Blatt 2.1,
0Omm az 3030 mm (0,23-L +0,06) um | VDI/VDE 2617 Blatt 2.2, VDI/VDE 2617 Blatt 4)
1V pripadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového &isla oznadeny hvézdickou.
2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %.
Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pti kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
3 U datovanych dokumentii identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibratni postupy se pouZziva nejnovéjsi
vydani uvedeného postupu (v¢etné vSech zmén).
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