Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci €.: 592/2020 ze dne: 1. 10. 2020

PP construction AKL s.r.o.
Kalibra¢ni laboratof
Strojirenska 259/16, Zli¢in, 155 21 Praha 5

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka
VI,’OF'l Kalibrovani V.eliéina / Predmét Jmenovity rozsah Par?nn:‘:?r(y) rlj;g?;ﬁl;’uunde?:;gfa Princip kalibrace ll(gle;rl])tl‘:léljle}fﬁ) Prfic?_
Cislo kalibrace min  jedn. max  jedn. veliciny mérent? DOStUPLS visté

1 | Koncové mérky 0,5 mm az 1000 mm (2L +0,2) pm Porovnavaci méteni S koncovymi mérkami KP D1

2 | Posuvné méfidla: posuvky, Porovnavaci méteni S koncovymi mérkami KP D2
hloubkoméry, vyskomeéry 0 mm az 3000 mm (15L + 19) um

3 | Mikrometricka méfidla 0 mm az 1000 mm (3,3L+1,7) um Porovnavaci méteni S koncovymi mérkami KP D3
Ttidotekové dutinomeéry 0 mm az 200 mm (6L +0,8) um Porovnavaci méfeni s nastavovacimi krouzky
Mikrometricke odpichy 0 mm az 1000 mm (3L +2,2) um Ptimé méfeni na délkoméru

4 | Uchylkoméry piimé a packové 0 mm az 100 mm 0,3 um Pfimé méfeni na specidlnim méticim zafizeni KP D4

Dvoudotekové dutinoméry 0 mm az 1000 mm (3L +2,2) um Piimé méfeni na délkoméru

5 | Kalibry valeckové, ploché, Ptimé méfeni na délkoméru KP D5
timenové a listové sparomérky 0 mm az 500 mm (16L + 0,4) um

6 | Kalibry zavitové (trny) 0,1 mm az 250 mm (3L + 3 um Pfimé meéfeni na délkoméru KP D6

7 | Délkova métitka Carova 0 mm az 2000 mm 60 pm Porovnavaci méteni S koncovymi mérkami KP D7

2000 mm az 4000 mm 180 um

Svinovaci metry a pAsma Om az 100m (0,006L + 0,22) mm | Porovnavaci méfeni na etalonové trati

8 | Nastavovaci krouzky 1 mm az 200 mm (4L + 1,3 um P#imé méfeni na délkoméru a mikroskopu KP D8

9 | Kalibry, $ablony, mérky, Ptimé méfeni na 2D mikroskopu KP D9
piipravky, méfitka 0 mm az 300 mm (7L +4) um

10 | Linearni vySkoméry 0 mm az 610 mm (6L +0,8) um Porovnavaci méfeni s kalibraénim hiebenem KP D10

Porovnavaci méfeni s kalibraénim hiebenem a
0 mm az 1000 mm (4L + 3) um koncovymi mérkami

11 | Uhelniky 0 mm az 10 mm 20L pm Pfimé méfeni na speciadlnim zafizeni KP D11

Nozova a pfimérna pravitka 0 mm az 1000 mm (5L +2) um Pfimé méfeni na desce
1000 mm az 1500 mm (5L +12) pm

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. P#i kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etn€ vSech zmén).

L — charakteristicky rozmér [m]
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Rovinny Ghel

Por. Kalibrovana veli¢ina / Piedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) Ne{glzm’udz?}/ana _ - Ide.ntlflvke}ce Praco-
) . v Texe rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho | . .
Cislo kalibrace . - - mér. veliciny <v 3 visté
min  jedn. max  jedn. méfeni postupu
1 Uhloméry 0° az 360° 90”" Pi{imé méfeni pomoci tthlovych mérek KP Ul
Libely strojni a stavebni 0° az 90 ° 0,66 ¢ Piimé méfeni na desce

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnote€, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouZzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibrani postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etné vSech zmén).

L — charakteristicky rozmér [m]

C_

citlivost libely [mm/m]
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