Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 636/2019 ze dne: 29. 11. 2019

AKkreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TERMOSONDY Kladno, spol. s r.o.
kalibra¢ni laboratot
D¢lnicka 81, 272 01 Kladno

CMC pro obor mérené veli¢iny: Teplota

VI,’OF'l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace Jmenovity rozsan P%tamet[,r.(y) rlisg?f}:rsllziun(l?:;g?a Princip kalibrace l!gﬁg?;'é';?ﬁi Pr.&}CE)-
cislo . - - mér. veliCiny o o 3 visté
min  jedn. max  jedn. méfeni postupu
1 Termoelektrické snimace teploty z drahych Ptimé porovnani s etalonem PP-Th 7/1-5-1
kovu 0°C az 200 °C 0,8°C
200 °C az 400 °C 1,4°C
400 °C az 600 °C 1,9°C
600 °C az 800 °C 2,3°C
800 °C az 1000 °C 2,8°C
1000 °C az 1200 °C 3,1°C
1200 °C az 1554 °C 49°C
2 Termoelektrické snimace teploty z obecnych Piimé porovnani s etalonem PP-Th 7/1-5-1
kovu -30 °C az 200 °C 0,5°C
200 °C az 400 °C 1,6°C
400 °C az 600 °C 1,9°C
600 °C az 800 °C 2,3°C
800 °C az 1000 °C 2,8°C
1000 °C az 1200 °C 3,1°C
3 Odporové snimace teploty 0°C 0,12°C P#imé porovnani s etalonem PP-Th 7/1-5-2
-70 °C az -40 °C 0,35°C
-40 °C az 50 °C 0,16°C
50 °C az 150 °C 0,18°C
150 °C az 300 °C 0,60°C
300 °C az 400 °C 0,71°C
4 Sklenéné teploméry 0°C 0,18°C Piimé porovnani s etalonem PP-Th 7/1-5-4
-30 °C az 50 °C 0,23°C
50 °C az 150 °C 0,25°C
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,I,’Oil Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace Jmenoviey rozsan P%tamej{f.(y) rljg?f'l:;l:iuni?:sigsa Princip kalibrace ligﬁg?;‘éﬁ}ﬁi Pr.;ic?_
cislo . - - mér. veli¢iny v o 3 visté
min  jedn. max  jedn. méreni postupu
5 Infracervené teploméry 50 °C az 200 °C 4,0°C Piimé porovnani s etalonem PP-Th 7/1-5-5
200 °C az 400 °C 5,0°C
400 °C az 600 °C 5,8°C
600 °C az 800 °C 7,9°C
800 °C az 1000 °C 10°C
1000 °C az 1100 °C 11°C
6 Dotykové teploméry 0°C az 25°C 1,5°C Ptimé porovnani s etalonem PP-Th 7/1-5-6
25°C az 100 °C 2,0°C
100 °C az 200 °C 4,3°C
200 °C az 300 °C 4,9°C
7 Bimetalové a ptimoukazujici teploméry 0°C 0,28°C P#imé porovnani s etalonem PP-Th 7/1-5-17
-30 °C az 50 °C 0,30°C
50 °C az 150 °C 0,47°C
150 °C az 300 °C 1,0°C
300 °C az 400 °C 2,2°C
8* | Meérici fetézce teploty Piimé porovnani s etalonem PP-Th 7/1-5-7a
-70 °C az -40 °C 0,45°C PP-Th 7/1-5-7b
-40 °C az 150 °C 0,30°C
150 °C az 300 °C 0,70°C
300 °C az 400 °C 1,1°C
400 °C az 600 °C 2,9°C
600 °C az 800 °C 3,3°C
800 °C az 1000 °C 3,6°C
1000 °C az 1200 °C 4,0°C
1200 °C az 1554 °C 5,9°C
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Priloha je nedilnou soucasti
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TERMOSONDY Kladno, spol. s r.o.
kalibra¢ni laboratot
D¢lnicka 81, 272 01 Kladno

V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02:M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou pfisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni vi¢i méfené hodnot€, pokud neni uvedeno jinak. Pii kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouZzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibrani postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(v€etné vSech zmeén).
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CMC pro obor mérené veliciny: Elektrické veliciny

VI,,OF'l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace Jmenovity rozsah P%Eameg.(y) rljg?f"l:lslléun(i?rsigtaa Princip kalibrace l:gﬁ';?:é';?ﬁi Pr_&}cs)-
cislo . . - mér. veli¢iny v 3 visté
min  jedn. max jedn. méfeni postupu
1* | Stejnosmérné napéti Porovnani s etalonovym PP-Th 7/1-5-16
0 mv 3.5 uv multimetrem 34401A
0 mVv az 100 mV 0,005 % + 3,5 pVvV
0,1V az 1V 0,004 % + 7V
1Vv az 0oV 0,0035 % + 0,05mV
0oV az 100 V 0,0045 % + 0,6mV
2* | Stejnosmérny proud Porovnani s etalonovym PP-Th 7/1-5-16
0 mA 2,0 uA multimetrem 34401A
0 mA az 10 mA 0,05 % +2 pA
10 mA az 100 mA 0,05 % + 5 pA
0,1A az 1A 0,10 % + 1 mA
1A az 3A 0,12 % + 6 mA
3* | Odpor Porovnani s etalonovym PP-Th 7/1-5-16
0Q 4mQ multimetrem 34401A
0Q az 100 ©Q 0,01 % + 4mQ
0,1 kQ az 1kQ 0,01 % + 10mQ
1kQ az 10 kQ 0,01 % + 100mQ
10 kQ az 100 kQ 0,01 % + 1Q
4* Teplotni kalibratory (elektrickou Porovnani s etalonovym PP-Th 7/1-5-16
cestou) termoelektrické ¢lanky 0°C az 1760 °C R 0,43°C multimetrem 34401A
0°C az 1760 °C S 0,45°C
0°C az 1820 °C B 0,57°C
-80 °C az 1200 °C J 0,14°C
0°C az 400 °C T 0,09°C
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AKkreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 636/2019 ze dne: 29. 11. 2019

TERMOSONDY Kladno, spol. s r.o.

kalibra¢ni laboratof

D¢lnicka 81, 272 01 Kladno

v Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana Identifikace i
;;;B’l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace E]aé;a\rlelgi(z) rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho P:izig
min  jedn. max  jedn. ’ Y méfeni? postupu?®

0°C az 1000 °C E 0,12°C

-80 °C az 1300 °C K 0,19°C

-80 °C az 1300 °C N 0,18°C

5* | Teplotni kalibrétory (elektrickou Porovnani s etalonovym PP-Th 7/1-5-16
cestou) odporové snimace -80 °C az 850 °C 0,16°C multimetrem 34401A
1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaceny hvézdickou

uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
3

U datovanych dokumentii identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu
(v€etn€ vSech zmén).
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Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02:M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty




