Piiloha je nedilnou soucasti

osvédéeni o akreditaci €.: 657/2022 ze dne: 27. 12. 2022

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

MS UTILITIES & SERVICES a.s.
objekt ¢islo 2309, Kalibra¢ni laborator OMS
Bezru¢ova 1200, 735 81 Bohumin

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka

VI,’OFE Kalibrovand velitina / Pfedmét Jmenovity rozsah Pe}tameyvr'(y) rljg?;ziiéuni?ivsiztéa Princip kalibrace ligle;rl])?;g:l?ii Pr.a}C?'
Cislo kalibrace min  jedn. max jedn. | MeF- veli¢iny méFent? DOSUPLS visté
1 Délkové méfici pfistroje Omm az 100 mm (11.L + 1,2) pm | Pfimé méfeni na délkoméru SD33
100mm az 600 mm (15,76.L + 0,6) um
600 mm az 3000 mm (13,7.L + 9,65) um
2 Tvarova mérka 300 mm az 300 mm 18 um Meéfeni na souadnicovém stroji SD34
3 Ciselnikovy uchylkomér Meéfeni na pfistroji pro kalibraci ¢iselnikovych |SD3 5
mechanicky 0Omm az 30 mm 0,01 mm 3 um uchylkoméra
0Omm az 1 mm 0,001 mm 1,3 um
Ciselnikovy uchylkomér digitalni 0Omm az 30 mm 0,01 mm 20 pum
Omm az 30 mm 0,001 mm 2 um
4 | Posuvné méfidlo Omm az 300 mm 0,01 mm (9,6.L + 11,2) um | Porovnani s etalonovymi koncovymi SD32
300 mm az 3000 mm (26,7.L + 4,7) pm
Omm az 300 mm 0,02 mm (9,6.L +11,2) um
300 mm az 3000 mm (26,7.L + 4,7) pm
Omm az 300 mm 0,05 mm (4,2.L +28,7) um
300 mm az 3000 mm (22,6.L + 19,5) um
Posuvny hloubkomeér, vySkomér Omm az 1000 mm 0,01 mm (12,1.L + 26) pm
Omm az 1000 mm 0,02 mm (12,1.L + 26) um
Omm az 1000 mm 0,05 mm (9,5.L + 37) um
5 Tfmenové mikrometry mechanicke, Porovnani s etalonovymi koncovymi mérkami | SD3 1
digitalni, s tvarovymi doteky Omm az 100 mm (21,2.L+ 1,1) pm
100 mm az 1000 mm (28.L + 0,34) pm
Mikropasametry Omm az 100 mm (25,44.L + 0,5) um
Ttidotekové dutinoméry 6mm az 100 mm (12,7.L + 3,5) um | Porovnani s nastavnymi krouzky
Mikrometrické odpichy 25mm az 600 mm (15,24.L + 1,1) um | Pfimé méfeni na délkoméru
600 mm az 3000 mm (13,73.L +9,7) um
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Por. Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) Ne!fllzs‘,“da.,va“a . . Ide.ntlflvke}ce Praco-
Cislo! Kalibrace : - - méF. velidiny rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho Viste
min  jedn. max jedn. : méieni? postupu?®
6 Dvoudotekové dutinoméry Meéfeni mikrometrickou hlavici, ¢iselnikovy SD311
S ¢iselnikovym uchylkomérem uchylkomér pristrojem na kalibraci
145mm az 400 mm 0,01 mm 5um ¢iselnikovych tchylkomérii
145mm az 400 mm 0,001 mm 3,5 um
Pasametr s odnimatelnym Mgéfeni etalonovymi koncovymi mérkami,
¢iselnikovym tchylkomérem Ciselnikovy tichylkomér piistrojem na kalibraci
Omm az 400 mm 0,01 mm 4 um ¢iselnikovych tchylkomérii
Omm az 400 mm 0,001 mm 1,6 pum
Pasametr s vestavénym Porovnani s etalonovymi koncovymi mérkami
¢iselnikovym uchylkomérem Omm az 100 mm (25,44.L + 0,5) um

1V piipadé, Ze laboratot je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznageny hvézdickou.

2 Rozsifend nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace muze
byt vyssi v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy niz8i hodnota nejistoty.

8 U datovanych dokumentii identifikujicich kalibraéni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouZiva nejnoveéjsi vydani uvedeného postupu
(v€etn€ vSech zmén).

L délkav (m)
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