Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CZ as.

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 88/2024 ze dne: 21. 2. 2024

objekt ¢islo 2236, Kalibra¢ni laboratot
Tovarni 202, 386 15 Strakonice

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka
VI,’OF'l KaljbrOV? nd v.eliéina / Jmenovity rozsah Parametr(y) méf. veli¢iny rljg?f'l::ziun(i?;zz?a Princip kalibrace l'{gﬁ?;';‘;?ﬁi Pr.a}C?_
cislo Predmét kalibrace min  jedn. max  jedn. méFeni2 postupu® visté
1 |Koncové mérky Porovnani s koncovymi mérkami ve | KPPM 11 - 0002
05mm az 100 mm (4,1L +0,1) pm svislé poloze na kompara¢nim pfistroji
2 | Koncové mérky Porovnani s koncovymi mérkami ve KPPM 11 - 0013
125mm az 500 mm (3L +0,5) pm svislé poloze na kompara¢nim pfistroji
3 | Merici dratky 0,17mm az 6,35mm (2,6L +0,6) pm Meéfeni na univerzalnim délkoméru KPPM 11 - 0014
4* | Posuvna métidla Omm az 2000 mm (2L +13) um Meéfteni pomoci koncovych mérek KPPM 11 - 0006
5* | Mikrometricka métidla Omm az 500 mm |na vnéjsi rozméry (3L +1) um Meéteni pomoci koncovych mérek KPPM 11 - 0010
na vnitini rozméry (14L +0,8) um
6 |Pasametry Omm az 125mm (14L +0,9) um Meéteni pomoci koncovych mérek KPPM 11 - 0008
7 | Mikropasametry ¢iselnikovy Meéteni pomoci koncovych mérek KPPM 11 - 0018
Omm az 150 mm |uchylkomér (14L 1,2) pm
mikrometricky Sroub (3L + 1) um
8 Mikrokatorové hlavice Omm az 0,2 mm 0,6 um Méfeni na univerzalnim délkoméru KPPM 11 - 0015
9 | Ustavovaci krouzky 2mm az 500 mm |primér (5,4L + 0,6) pum Meéfeni na univerzalnim délkoméru KPPM 11 - 0021
kruhovitost 0,16 um
valcovitost 1,2 um
10* | Trmenové kalibry Imm az 500 mm (3,6L +0,8) um Meéfeni na univerzalnim délkoméru KPPM 11 - 0022
11* | Toleran¢ni valcové kalibry | 0,5mm az 500 mm (3L +0,6) um Meéfeni na univerzalnim délkoméru KPPM 11 - 0005
12* | Ciselnikové tichylkoméry a Meéfeni na univerzalnim délkoméru KPPM 11 - 0009
induk¢ni snimace délky Omm az 100 mm (2,6L +0,6) um
13* |Packové ciselnikové Mgéfeni na univerzalnim délkoméru KPPM 11 - 0007
uchylkomeéry Omm az 100 mm (2,6L +0,6) pm
14* |Kontrolni hrotové piistroje | 300 mm az 500 mm (2,3L +1,2) pm Meéfeni na souradnicovém méficim stroji | KPPM 11 - 0001
15* | Pfimérné desky a hranoly — Meéfteni pomoci elektronickych libel KPPM 11 - 0004
ptimost; rovinnost Omm az 1 mm |délka (100 az3 000) mm 1,3 um
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CZ as.

objekt ¢islo 2236, Kalibra¢ni laboratot
Tovarni 202, 386 15 Strakonice

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 88/2024 ze dne: 21. 2. 2024

Pot. |  Kalibrovana velicina / Jmenovity rozsah — Nejizsi udavana o Identifikace | p o
Zislo! Piedmét kalibrace Parametr(y) mér. veliiny rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho viste
min jedn. max jedn. méfeni? postupu?®
avitové kali az vné&js$i méfeni , , &feni na univerzalnim délkoméru -
16 |Zavitove kalibr 3 mm 500 mm 3] 3,7L +1,1) pym M | délk KPPM 11 - 0011
2mm az 500 mm |vnitini méfeni (5,4L + 0,6) um
17 |Nozova pravitka —ptimost Omm az 1 mm |délka do 500 mm (2,3L +1,2) pm | Mé&feni na soufadnicovém méficim stroji | KPPM 11 - 0024
utinomer az , , éfeni na univerzalnim délkoméru -
18* |Dut y 3 mm 200 mm 2,6L +0,6) pm M | délk KPPM 11 - 0025
19 | Specialni métici ptipravky a Me¢feni na soufadnicovém méticim KPPM 11 - 0023
tvarova métidla 05mm az 500mm |osaX (2,3L +1,2) um stroji
05mm az 450mm |osaY (2,3L +1,2) um
05mm az 400mm |osaZ (2,3L +1,2) um
aromeéry listkové , az , éfeni na univerzalnim délkoméru -
20* | Spa ery listkové 0,02 mm Z 2 mm 6L + 0,8) um Mefeni | délk KPPM 11 - 0026
21* | Universalni délkoméry Omm az 200 mm |odméfovaci systém (6L +0,1) um Meéfteni pomoci koncovych mérek KPPM 11 - 0028
22* | Universalni mikroskopy Omm az 300 mm |odméfovaci systém (5L +0,7) um Me¢fteni pomoci sklenéného pravitka KPPM 11 - 0029
uzelové kali az , , éfeni na soufadnicovém méficim stroji -
23 | Kuzelové kalibry 3 mm 200 mm 2,3L+1,2) ym M d troji | KPPM 11 - 0000
24 | Sinusové pravitka 50mm az 300 mm (2,3L +1,2) um Meéfeni na souradnicovém méficim stroji | KPPM 11 - 0019
25 | Uhelniky 90° odchylky Meéfeni na soufadnicovém méficim stroji | KPPM 11 - 0003
kolmosti, pfimost a
rovinnost 0Omm az 1 mm |délkaramene do 500mm (2,3L +1,2) um

1V piipadé, Ze laboratot je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznageny hvézdickou.

2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou prisluiné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedend vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize
byt vyssi v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy niz8i hodnota nejistoty.

8 U datovanych dokumentii identifikujicich kalibraéni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentti identifikujicich kalibragni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(v€etné vSech zmén).

L Jmenovita délka v metrech
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor méfené veli¢iny: Rovinny Uhel

CZ as.

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 88/2024 ze dne: 21. 2. 2024

objekt ¢islo 2236, Kalibra¢ni laboratot
Tovarni 202, 386 15 Strakonice

. . L v Jmenovity rozsah Nejniz$i udavana Identifikace )
511";2.1 K;?E;X;nl?a;el:;::: / Parametr(y) méf. veli¢iny roz§ifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho P:ifg(t:g
min  jedn. max  jedn. méieni? postupu?®
1 | Kapalinové libely 0mm/m az 1 mm/m | délka zakladny do 500mm 6,5 um/m | Porovnani s elektronickou libelou |KPPM 11 - 0016
2 | Uhloméry 0° az 360 ° 3,5' Me¢fteni pomoci thlovych mérek | KPPM 11 - 0020
1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaéeny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz8i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty

uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢éi méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace muiize
byt vyssi v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(v€etn€ vSech zmén).
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Piiloha je nedilnou soucasti

osvédceni o akreditaci ¢.: 88/2024 ze dne: 21. 2. 2024
Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:
CZ as.
objekt ¢islo 2236, Kalibra¢ni laboratot
Tovarni 202, 386 15 Strakonice
CMC pro obor mérené veli¢iny: Sila, mechanické zkouSky
" . . exe Jmenovity rozsah . Nejniz$i udavana Identifikace )
VI,’Olr'l K;lvlbgovfltnl? ;’.‘zlcma/ Paramel.tf.(y) M| rozgivena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho Pr.avut:?
&islo Fedmét kalibrace min jedn. max jedn. veli¢iny méFeni? postupu® visté
1 Momentové klice 0,25 N'-m az 1 N'm 0,65% | Meéfeni pomoci snimace momentu sily | KPPM 11 - 0012
1Nm az 100 N'm 0,40 %
100 N'm az 1000 N'm 0,25 %

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M souc¢asti CMC a je nejniz8i hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize

byt vyssi v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentl identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(vCetné vSech zmén).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 88/2024 ze dne: 21. 2. 2024

CZ as.

objekt ¢islo 2236, Kalibra¢ni laboratot
Tovarni 202, 386 15 Strakonice

CMC pro obor méiené veliciny: Tlak, mechanické napéti

Por. | Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah Parametr(y) méf. | Nejnizsi udavana rozsifena . . ldentifikace Praco-
&islo! Predmét kalibrace . . veli¢in nejistota méreni? Princip kalibrace kalibraéniho postupu® | visté
min jedn. max  jedn. y 1 postup
1 | Deformacni tlakoméry 0MPa az 0,4 MPa Médium olej 0,4 kPa Porovnani s digitalnim etalonem tlaku KPPM 11 - 0027
0,4 MPa az 2 MPa 0,1%
2MPa az 5 MPa 7,5 kPa
5MPa az 20 MPa 30 kPa
20 MPa az 100 Mpa 150 kPa

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz8i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnotg, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoii dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace maize
byt vyssi v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy niz8i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etn€ vSech zmén).
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Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 88/2024 ze dne: 21. 2. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

CZ as.

objekt ¢islo 2236, Kalibra¢ni laboratot
Tovarni 202, 386 15 Strakonice

Veli¢iny ¢asu a frekvence

. . L v Jmenovity rozsah .. | Nejniz$i udavana Identifikace )
511";2.1 K;I;E;g;nsa;e;lr::: / Paral‘t:igi(z) M1 rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho P:ifg(t:g
min  jedn. max jedn. y méFeni? postupu?
1 Stopky 0s az 3600 s 0,15s |Porovnani s etalonovymi digitalnimi stopkami | KPPM 11 - 0017
1

2

V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznaceny hvézdickou.

uvedené bez jednotky jsou relativni vi¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize
byt vyssi v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahii plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibrani postupy se pouZzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(vEetné vSech zmén).

Vysvétlivky a zkratky:

KPPM - kalibra¢ni postup pracovniho métidla (interni postup kalibrace zpracovany kalibra¢ni laboratoii)
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