Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

Rovinny Ghel

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 93/2021 ze dne: 3. 2. 2021

TORQUE s.r.o.
Kalibra¢ni laboratof TORQUE
Prostfedni Nova Ves 137, 507 81 Lazn€ Bélohrad

Nejnizsi udavana

vl?of'.l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace Jmenovity rozsan P%tameFf.(y) rozSifena Princip kalibrace Identifikace kah? raéniho Pr.%cs)_
Cislo min  jedn. max_jedn. mér. veliciny nejistota méFens? postupu visté
1  |Snimace uhlu otoceni Porovnani s rota¢nim snima¢em thlu [MK-02-05-1
0° az 360° 0,05° (VDI/VDE 2648-1)
Porovnani s rota¢nim snima¢em thlu [MK-02-06-1
0° az 360° 0,1° (VDI/VDE 2648-1)
2*  |Mgfidla thlu otoceni pro méfidla Porovnani s rota¢nim snima¢em thlu [MK-02-07-1
momentu sily, zatahovacky s méfenim (VDI/VDE 2648-2),
uhlu otoceni, zatahovaci systémy, MK-02-08-1
momentové kli¢e s méfenim uhlu oto¢eni 0° az 360° 01° (VDI/VDE 2648-2)

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaceny hvézdickou.

Rozsitena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pti kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etné v§ech zmén).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 93/2021 ze dne: 3. 2. 2021

TORQUE s.r.o.
Kalibra¢ni laboratof TORQUE
Prostfedni Nova Ves 137, 507 81 Lazn€ Bélohrad

CMC pro obor méfené veli¢iny: Moment sily
o Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana . . - i
vl?olr.l Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace P%tam?f.(y) rozSifena Princip kalibrace Identlﬁkag:tb(ablg)racmho Pr.%:?
&islo min  jedn. max jedn, | MEF- VliEiny | i ota meFent? postup viste
1 Snimace a méfidla momentu sily Porovnavaci méfeni pomoci MK-02-01-1
0,00 Nm az 1600 Nm 0,060 % | ramena délky a zavazi (EURAMET cg-14)
0,00 Nm az 1600 Nm 0,10 % | Porovnavaci méfeni pomoci MK-02-02-1
ramena délky a zavazi (EURAMET cg-14)
2* Zatizeni pro méfeni momentu sily, 0,00l Nm az 1600 Nm 0,25 % | Porovnavaci méfeni pomoci MK-02-03-1
momentoveé klice a Sroubovaky ramena délky a zavazi (CSN EN 1SO 6789-1,
CSN EN 1SO 6789-2;
ISO 5393)
3* Zatizeni pro méfeni momentu sily, 0,00 Nm az 1600 Nm 0,25 % | Porovnani se snimac¢em momentu | MK-02-03-1
fizené zatahovacky, zatahovaci sily (CSN EN 1SO 6789-1,
systémy, momentové klice a CSN EN ISO 6789-2;
Sroubovaky, pneumatické a elektrické 1SO 5393)
zatahovacky
0,00 Nm az 1600 Nm 0,25 % | Porovnani se snima¢em momentu | MK-02-04-1 (ISO 5393)

sily
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V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznadeny hvézdickou

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
U datovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu
(v€etn€ vSech zmén).




