Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 93/2021 vom: 3. 2. 2021

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

TORQUE s.r.o.
Kalibrierlabor TORQUE

CMC fur den Messgrolien-Bereich:

Prostfedni Nova Ves 137, 507 81 Lazné Bélohrad

Flachenwinkel

Nennbereich Angegebene niedrigste I .
N Lfd. . | Kalibrierte GroRe / Kalibriergegenstand Pa,\r/lamete“rBder verbreitete Kalibrierprinzip chli_ebnt_lflkatlfort:des 3 Arllaetlts-
ummer min. Einheit max. Einheit essgroie Messunsicherheit? alibriervertanrens platz
1 Drehwinkelsensoren Vergleich mit MK-02-05-1
0° bis 360° 0,05° Drehwinkelsensor (VDI/VDE 2648-1)
Vergleich mit MK-02-06-1
0° bis 360° 0,1° Drehwinkelsensor (VDI/VDE 2648-1)

2* Drehwinkelmessgeréte fur Vergleich mit MK-02-07-1
Drehmomentmessgerate, Drehwinkelsensor (VDI/VDE 2648-2),
Drehschrauber mit der MK-02-08-1
Drehwinkelmessung, (VDI/VDE 2648-2)
Systemschrauber,

Drehmomentschlissel mit der
Drehwinkelmessung 0° bis 360° 0,1°

Falls das Labor féahig ist, die Kalibrierungen auch auRerhalb seiner standigen Rdumlichkeiten durchzufthren, sind diese Prifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

2 Verbreitete Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil gemal ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betragt die
Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegenuber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung
auBerhalb der stdndigen Raumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierunsicherheit méglich.

Ausgabe des angegebenen Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).
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In datierten Dokumenten, die Prifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Prifverfahren identifizieren, wird die neueste




Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC fur den Messgrolien-Bereich:

Drehmoment

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 93/2021 vom: 3. 2. 2021

TORQUE s.r.o.
Kalibrierlabor TORQUE
Prostfedni Nova Ves 137, 507 81 Lazné Bélohrad

Nennbereich

Angegebene

Lfd. Kalibrierte GroRe / Parameter der | . . - Lo - Identifikation des Arbeits-
Nummer? Kalibriergegenstand min. Einheit max. Einhei| MessgroRe nlﬁ/clierslgj':lii\(/;r:)r;e;i'[éte Kalibrierprinzip Kalibrierverfahrens® platz
t
1 Kraftmomentsensoren und - Vergleichsmessung mittels MK-02-01-1
messgerate 0,01 Nm bis 1600 Nm 0,060 % | Langenarm und Gewicht (EURAMET cg-14)
0,01 Nm bis 1600 Nm 0,10 % | Vergleichsmessung mittels MK-02-02-1
Langen- und Gewichtsarm (EURAMET cg-14)
2* Kraftmomentmessgeréte, 0,01 Nm bis 1600 Nm 0,25 % | Vergleichsmessung mittels MK-02-03-1
Momentschliissel und Léngenarm und Gewicht (CSN EN ISO 6789-1,
Schrauber CSN EN ISO 6789-2;
ISO 5393)
3* Drehmomentsensoren, 0,01 Nm bis 1600 Nm 0,25 % | Vergleich mit MK-02-03-1
Drehmomentmessgeréte, Kraftmomentsensor (CSN EN 1SO 6789-1,
gesteuerte Drehschrauber, CSN EN ISO 6789-2:
Systemschrauber, 1SO 5393)
Drehmomentschlissel und
Drehmoment- 0,01 Nm bis 1600 Nm 0,25 % | Vergleich mit MK-02-04-1 (ISO 5393)
Schraubendreher, Kraftmomentsensor

pneumatische und elektrische
Drehschrauber

1 Falls das Labor fahig ist, die Kalibrierungen auch auRerhalb seiner standigen Raumlichkeiten durchzufthren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

2 Verbreitete Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil gemal ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betragt die
Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung
auBerhalb der stdndigen Raumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierunsicherheit maglich.

3 In datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, wgrden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Prufverfahren identifizieren, wird die neueste
Ausgabe des angegebenen Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).
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